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Borntriger: Bestimmung des Invertzuckers.
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erwidern, dass jedenfalls doch meine Ver-
suche mit dem dreimal umkrystallisirten
Bleizucker maassgebend sein miissten.

Dass in der That die in Procenten aus-
gedriickten Trgebnisse der Titrirungen von
Invertzuckerlésungen nicht etwa nur deshalb
durch die Anwesenheit der Bleiacetate her-
abgesetzt worden waren, weil diese!) viel-
leicht unrein gewesen wiren, sondern viel-
mehr durch die Gegenwart einer Bleiver-
bindung an sich, geht iibrigens noch aus
folgendem Versuche hervor. 50 cc Fehling-
scher Lsung verbrauchten im verdiinnten
Zustande 36,05 cc einer Invertzuckerldsung.
Als dagegen in den 50 cc des Reagens (in
der Kilte) 1,5 g reines Bleisulfat (aus dem
umkrystallisirten Bleizucker mit reinem Glau-
bersalz gefillt, vo6llig gewaschen und bei
100° getrocknet) aufgeldst worden waren,
was ziemlich leicht geschah, waren von der
Zuckerlosung 40,10 cc erforderlich. Iier-
nach hitten sich bez. 0,6852 und 0,6160
Proc. Invertzucker ergeben. In Gegenwart
von schwefelsaurem Blei ist somit erheblich
zu wenig Zucker gefunden worden.

Betreffs der Frage, ob bei der Wein-
analyse etwa iiberschiissig zugesetztes Blei
vor den Titrirungen zu entfernen sei, wieder-
hole ich (d. Z. 1894, 236, 583; 1895, 103),
dass das letztere bei der Untersuchung
stisser und nicht siisser Weine ohne nam-
haften Einfluss bleibt, wenn man bei meiuner
Vorschrift (d. Z. 1889, 477; 1891, 340;
1894, 236, 454, 521, 554, 583) nicht mebr
als !, vom Volum des Weines an Blei-
essig Ph. G. IIl. anwendet, also die Maxi-
malmenge, welche nach meinen Erfahrungen
erforderlich sein kann. Nach meiner Vor-
schrift wird der Wein (z. B. 100 cc) in der
Kilte vorsichtig mit Alkalilauge neutrali-
sirt, auf etwa die Hilfte eingedampft, mit
o Volum (10 cc) Bleiessig Ph. G. III. ent-
firbt, zum anfinglichen Volum aufgefillt,
nach etwa 10 Minuten filtrirt, ohne nachzu-
waschen, und nun titrirt. Wenn weniger
als 1 Proc. Zucker zugegen ist, so setzt
man vor dem Auffillen !/, Volum (10 cc)
kaltgesittigter Glaubersalzlésung hinzu, nur
um durch Beseitigung des Bleis die Aus-
fihrung der Titrirungen zu erleichtern,
bringt auf das urspriingliche Volum, filtrirt
nach 1 Stunde und titrirt.

Auf die Frage, ob und wann auch fir
die Bestimmung des reducirenden Zuckers
in Weinen mit Fehling'scher Ldsung auf
gewichtsanalytischem Wege (Allihn-Meissl)
die vorherige Abscheidung des Bleis unter-

1) Essigs. Natrium beeinflusst die Titrirungen

nicht "(d. Z. 1894, 583, Anhang 3).

bleiben konne, gehe ich hier nicht ein.
Seyda und Woy (S. 286 d. Z.), welche
von siissen Weinen handelten, nahmen die
Abscheidung vor, wozu sie Natriumphosphat
verwendeten. Von letzterem hatte ich (Z.
1894, 521) nachgewiesen, dass es, unter-
schiedlich vom Carbonate und Sulfate, auch
aus Siissweinen stets alles Blei zu entfernen
im Stande ist, so dass die Filtrate selbst
mit Schwefelammonium keinerlei Reaction
auf Blei mehr liefern. Ich sagte daher, dass
eine etwa angestrebte wirklich vollstén-
dige Entfernung des letzteren bei der Ana-
lyse von Mosten und siissen Weinen mit dem
phosphorsauren Salze vorzunehmen sein
wiirde?). Auf Grund dessen haben Seyda
und Woy vorgeschlagen, bei der Analyse
siisser Weine die gewéhnlich zur Abschei-
dung des Bleis benutzte Soda durch phos-
phorsaures Natrium zu ersetzen. Die ,Com-
mission fir Bearbeitung einer Weinstatistik
in Deutschland® hatte dagegen im Jabre
1893 beschlossen (Z. anal. 1893, 647), fir
die Bestimmung des Zuckers in Mosten und
Weinen nach der gewichtsanalytischen Me-
thode das iiberschiissig zugesetzte Blei mit
Natriumsulfat abzuscheiden.

Unterlisst man die Beseitigung des Bleis
bei der Weinanalyse, so wiirde nach dem
Inhalte meiner gegenwirtigen Abhandlung
eine bestimmte Menge Zucker zwar zu wenig
Kupferoxydul liefern; in letzteres geht aber
eine Bleiverbindung tiber, wie ich demnichst
niher klarlegen werde. Es wire nun zu
uptersuchen, ob und inwiefern sich die
beiden so erwachsenden, in entgegengesetztem
Sinne wirkenden Fehler bei der gewichts-
analytischen Methode etwa ausgleichen
kénnten. Dies Studium hitte man auch
auf die invertzuckerhaltigen Robstoffe, Ab-
fall- und Halbproducte u. s. w. der Zucker-
industrie auszudehnen.

Portici, Gabinetto di Teenologia della R. Seuola
Superiore di Agricoltura.

Elektrochemie.

Darstellung von Chlor beider Elek-
trolyse von Salzsfure nach G.v.Knorre
und M. Piickert (D.R.P. No. 83 565). Bei
der elektrolytischen Zersetzung von reiner
Salzsiure erhilt man an der Anode nur dann
ein reines Chlorgas, wenn die Siure mehr
als 23 Proc. HCl enthilt. Bei Anwendung

%) Dies gilt selbstredend anch fir andere, viel
Liavulose enthaltende Flissigkeiten.
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von schwicherer Siaure entsteht immer ein | unterchlorigsaure Salze bilden. Die Versuche

Gemenge von Chlor und Sauerstoff (vergl.
Bunsen, Pogg. Ann. 100, 64). Nach aus-
gefiihrten Versuchen sinkt die Ausbeute an
Chlor bei abnehmender Concentration immer
mehr, so dass bei einem Gehalte der Salz-
sdure von etwa 7 Proc. HCl die Ausbeute
nur noch einige 70 Proc. der der Stromstirke
entsprechenden Chlormenge betrigt. Bei
einem Gehalte von 3 Proc. HCI betragt diese
Stromausbeute nur noch etwa 50 Proc. Die
elektrolytische Zersetzung einer solchen
schwachen Salzsiure wird also nicht mehr
lohnend sein. Xin Verfahren wire infolge
dessen von Werth, welches gestattet, auch
schwache Salzsiure mit hoher Stromsausbeute
zu zersetzen.

Elektrolysirt man eine Chlornatriumlésung
ohne Anwendung eines Diaphragmas, so wird
in der Anodenfliissigkeit stets unterchlorig-
saures Natrium gebildet und es entweicht
nur ein Theil des primir gebildeten Chlors;
befinden sich die Elektroden sehr nahe an
einander, so wird fast alles Chlor zur Bildung
von unterchlorigsaurem Salze verbraucht. Bei
der Elektrolyse einer 16proc. Chlornatrium-
16sung wurden z. B. zu Anfang nur 58 Proc.
und nach 20 Miouten nur noch 43 Proc. der
der Stromstérke entsprechenden Chlormenge
frei.

Eine Chlorgewinnung durch Elektrolyse
von Kochsalzlssung ohne Diaphragma er-
scheint also ebensowenig lohnend wie die
Elektrolyse schwacher Salzsiiure. Da nun
selbst die schwichste Salzsiure unterchlorig-
saure Salze unter Chlorentwickelung zersetzt,
gso lag es nahe, das Verhalten einer mit
Chlornatriumldsung versetzten Salzsfure bei
der Elektrolyse zu priifen.

Lést man z. B. in 17 7proc. Salzsiure
160 g Chlorpatrium und elektrolysirt diese
Flissigkeit, so werden zunichst 98 Proc. der
theoretischen Chlormenge frei. Diese Aus-
beute sank mit der Zeit auf 85 Proc. Als
nun die Operation unterbrochen wurde, ent-
hielt die Fliissigkeit nur noch Spuren freier
Salzsiure. Wird der Process derart geleitet,
dass die Fliissigkeit nach der Elektrolyse
noch etwas freie Siure enthilt, so bleibt
die urspriinglich angewendete Menge Chlor-
natrium stets erhalten. Die Ausbeute an
freiem Chlor ist eine ebenso hohe als bei
der Elektrolyse concentrirter Salzsiure. Die
ibrigbleibende schwachsaure Chlornatrium-
16sung wiirde im Grossbetriebe in die Salz-
sdurecondensation wieder zuriickgefihrt und
nach Aufnahme neuer Salzsiure wieder elektro-
lysirt werden. An Stelle des Chlornatriums
konnen zu demselben Zwecke andere Metall-
chloride verwendet werden, deren Metalle

wurden in der Art ausgefiihrt, dass eine
U-férmige Rohre mit der zu elektrolysirenden
Flussigkeit beschickt wurde und zwei in die
Schenkel der Réhre eingefiihrte Kohlenstibe
als Elektroden dienten. Ein Diaphragma
wurde nicht angewendet.

Das vorliegende Verfahren beruht dem-
nach auf der intermediiren Bildung von
Hypochlorit und der Einwirkung von Salz-
siure auf letzteres. Ein ideal wirkendes
Diaphragma wiirde die Bildung von Hypo-
chlorit und die damit verbundene hd&here
Ausbeute an Chlor verhindern, indessen wiirde
der Process bei Anwendung eines unvoll-
kommenen, durchlissigen Diaphragmas eben-
falls durchfithrbar sein.

In der engl. Patentschrift No. 2265 (1862)
ist die Elektrolyse von Salzsiure unter Zu-
satz von RKisenchlorid oder Kupferchlorid
erwihnt. Indessen wird hierdurch vorliegendes
Verfahren in keiner Weise berithrt, denn
1. sollen diese Stoffe nur in dem Kathoden-
raum zugefiigt werden, wihrend bei vorlie-
gendem Verfahren die geeigneten Chloride
in der Gesammtmenge der zu elektroly-
sirenden Salzsiure gelést sind, und 2. bilden
die in der englischen Patentschrift erwihnten
Zusidtze keine Hypochlorite, so dass die-
selben sicher nicht in obigem Sinne zur
Erh6hung der Chlorausbeute beitragen, wie
sich aus dem folgenden Versuche ergibt:
Eine schwache Salzsiure lieferte ohne irgend
welchen Zusatz bei der Elektrolyse ohne
Anwendung eines Diaphragmas eine Chlor-
ausbeute von 57 Proc.; nachdem dieselbe
Salzsiure mit Kupferchlorid versetzt war,
lieferte sie nur noch 43 Proc. Ausbeute.

Zum theilweisen Hirten von Stahl-
platten wird nach Thomson Electric
Welding Comp. (D.R.P. No.82192) das
ganze Stiick gehirtet, die weich zu machenden
Stellen werden durch den elektrischen Strom
erwirmt, worauf diese Stellen allmihlich
abgekiihlt werden, indem ihnen durch den
Strom weitere Wirme in solchem Maasse
zugefiihrt wird, dass die zugefiihrte Wérme-
menge zu jeder Zeit beinahe, aber nicht ganz
gleich ist der von dem umgebenden Metall
absorbirten Wirmemenge.

Elektroden fiir elektrische Xraft-
sammler. Nach Accumulatorenwerke
Hirschwald,Schifer&Heinemann
(D.R.P. No. 80 420) werden aus reinem Blei-
glycerat mit oder ohne Anwendung leitender
Triager gebildete Elektroden passender Ge-
stalt der oxydirenden Wirkung des elektri-
schen Stromes bei Anwesenheit von Kalium-
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permanganat und Schwefelsiure ausgesetzt.
Dadurch wird das Bleiglycerat in eine Ver-
binduvg von Bleisuperoxyd und Mangan-
superoxyd (ein Bleisalz der manganigen
Saure) verwandelt, unter gleichzeitiger Oxy-
dation bez. Zersetzung des Glycerins durch
die Einwirkung des Oxydationsmittels nach
folgender Gleichung:

C,H, 0, +4 K Mn 0, + 2H, SO,
=25, 80, + 1, C, 0, 4+ CO, + 4 Mn O,+ 1, 0.

Elektrische Gravirmaschine
C. Bruckner (D.R.P. No. 81 673).

von

Zur elektrolytischen Herstellung
von Metallpapier. Nach C. Endruweit
(D.R.P. No. 82 664) werden die als Kathoden
dienenden Metallplatten, auf welchen, behufs
der Fabrikation von Metallpapieren, eine
ablésbare Metallhaut niedergeschlagen werden
soll; zuniichst mit einer Lisung von Schwefel-
alkali in Wasser und sodann mit einer L&-
sung von Atzalkali u. U. unter kurzem
Durchleiten eines elektrischen Stromes be-
handelt. Die Platten werden in letzterem
Falle als Kathoden angeordnet.

Metallspiegel aufelektrischem
Wege. Nach H. Boas (D.R.P. No. 82 247)
werden verschiedene Metalle, namentlich die
Edelmetalle, wenn sie als negative Elektrode
in einer Geissler'schen Réhre eingeschlossen
sind, Jbeim Durchgang eines elektrischen
Stromes von hoher Spannung verfliichtigt und
als Spiegel von hohem Glanze auf die Innen-
wand der Glasréhre niedergeschlagen. Diese
Metallzerstiubung findet nach allen Seiten
hin gleichméssig statt. Dieses Verhalten
der Edelmetalle ist dadurch zur Herstellung
von Metallspiegeln geeignet gemacht, dass
zwischen beiden Elektroden die zu metalli-
sirende Platte aus Glas oder dergl. angeord-
net wird, und die dieser parallel gerichtete
Kathodenplatte auf der Riickseite durch einen
Isolator derart geschiitzt wird, dass nach
dieser Seite hin kein Metall zerstiuben kann,
sondern dass alle Metalltheilchen in der
Richtung nach dem zu belegenden Korper
sich hinbewegen und auf demselben ablagern
miissen.

Um Aluminium auf galvanischem Wege
mit Metallen zu @iberziehen, wird nach C. O p-
permann (D.R.P. No. 82 4238) dasselbe nach
sorgfaltiger Reinigung zunichst in ein Bad,
bestehend aus einer Lsung eines Quecksilber-
salzes in Cyankalium, getaucht, dann in
‘Wasser gewaschep und nun erst als Kathode
in einem das niederzuschlagende Metall in
Lésung enthaltenden galvanischen Bade ge-

wohnlicher Zusammensetzung der eigentlichen
Galvanisirung unterworfen. Zur besseren Rei-
nigung der Aluminiumoberfliche kann dem
Vorbade eine geringe Menge Ammoniak hinzu-
gefiigt werden.

Elektrolytisches Verfahren zur
Herstellung von Metallpulver. Nach
J. Sachs (D.R.P. No. 79 896) wird ein den
elektrischen Strom leitendes Pulver z. B.
Zinkstaub, Kohlenstaub oder Graphit, da-
durch mit Metall (Kupfer, Silber, Gold und
dergl.) iiberzogen, dass es in einem elektro-
lytischen Bade durch geeignete Rithrvorrich-
tungen mit der Kathode in mehrfache Be-
rihrung gebracht wird, wihrend eine Be-
rithrung desselben mit der Anode durch ein
Diaphragma oder dergl. verhindert wird.

Elektrolytische Kupfergewinnung.
Fuhrmann (Z. Bergh. 1894, 286) macht
iiber die elektrolytische Kupfergewinnung in
Nordamerika folgende Angaben: Die Elektro-
lyse geschieht allgemein auf den Werken des
Ostens wie des Westens nach zwei verschie-
denen Methoden, von denen die eine als die
europiische, die andere als die specifisch
amerikanische zu bezeichnen ist, Im ersteren
Falle ist die Anordnung der Zellen, die
Aufbéngung der Anoden und Kathoden #hn-
lich wie bei uns. Dagegen sind die Dynamo-
maschinen auf eine geringere Spanoung, aber
weit grossere Stromstirke construirt als die
hiesigen, und die Leitungen deshalb sehr
kraftig. Die Stromstirke misst fiir 1 qm
100 bis 160 Amp. und betrigt demnach das
Mehrfache der in Deutschland gebrauchlichen.
Die Aufldsung und Abscheidung des Kupfers
geht deshalb viel schneller vor sich. In
Folge dieser Beschleunigung ist der Kupfer-
niederschlag auf der Kathode nicht so gleich-
missig und feink§rnig, wie in unseren An-
lagen; es bilden sich warzenartige kleinere
und gréssere Auswiichse, welche ofters Lauge
einschliessen, aus der sich Kupfersulfat nieder-
schligt. Deshalb muss das amerikanische
elektrolytische Kupfer geschmolzen und nach-
raffinirt werden, wihrend das langsamer er-
zeugte europiische Metall so, wie es aus
der Anstalt kommt, verkauft wird und als
solches einen Vorzugspreis gegen andere
Sorten bedingt. Ubereinstimmend mit diesem
Verfahren ist der alte Process der Balti-
more Copper Smelting and Rolling
Mill, des bedeutendsten Kupferraffinirwerkes
der Vereinigten Staaten, welches in der Nihe
von Baltimore an der Chesapeake Bay be-
legen und mit vorziiglichen Anschliissen auf
dem See- wie Eisenbahnwege versehen ist.
Dasselbe stellte i. J. 1892 iiber 22000 t
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Kupfer neben einer bedeutenden Menge von
Kupfervitriol und Schwefelsdure dar. Als
Material dienen fast ausschliesslich Kupfer-
steine der Anaconda-Company in Montana
mit einem Gehalte von 55 bis 60 Proc. Kupfer,
0,1 bis 0,15 Proc. Silber und wenig Gold.
Die Ristung des gepulverten Gutes geschieht
in gewéhnlichen Fortschaufelungséfen wund
seine weitere Verarbeitung in Flammé&fen
zuerst auf weissen Stein, dann auf Schwarz-
kupfer und zuletzt auf Anodenkupfer mit
dem hohen Gehalt von 99 Proc. Metall. Der
langsam und sehr vorsichtig gefiithrte Process
bezweckt die moglichste Entfernung der Ver-
unreinigungen des Steins, also des Antimons,
Arsens, Eisens und Wismuths.

Nur der kleinere Theil der Anoden, etwa
3000 bis 4000 t, wird nach der alten oder
europidischen Methode wunter Anwendung
grosser Stromstirken geschieden, die Haupt-
masse des Kupfers dagegen durch den ameri-
kanischen oder Haiden-Process, wie er nach
seinem Erfinder heisst, gewonnen.

Das Princip beruht auf der Fortfihrung
des Stromes von Platte zu Platte, wobei die
Lauge die Verbindung zwischen den letzteren
bildet. Die Ausfithrung der Arbeit wird ge-
heim gehalten. Der Process, welcher auch
auf der Hiitte der Nichols Chemical Company
zu Laurel Hill bei Brooklyn und auf den
Werken der Anaconda-Gesellschaft in An-
wendung steht, gestattet eine ausserordent-
lich schnelle Ausgewinnung des Kupfers und
der Edelmetalle, was bei den hohen Zinsen,
welche das in der Industrie angelegte Capital
in Amerika trigt, von besonderer Wichtig-
keit ist.

Die Elektrolyse hat nirgends eine so
grosse Anwendung als in Nordamerika; ab-
gesehen von dem Lake-Kupfer wird fast
simmtliches Material durch sie gewonnen.

Bleibestimmung durch Elektrolyse.
Versuche von A. Kreichgauer (Z. anorg. 9,
89) ergaben, dass bei 0,1 Amp. und 9 bis
13 Vol.-Proc. Salpetersiure iberall festhaf-
tende Niederschlige erhalten werden, wenn
man die Schale fiber einem Mikrobrenner auf
50 bis 60° erhitzt und ein einfach gefaltetes
Asbestpapier zwischen Flamme und Schale
schiebt.

Zur Untersuchung von Bleiglanz wird
0,5 g der zerkleinerten Probe in ein ge-
rdumiges (400 bis 500 cc), trockenes Becher-
glas gebracht und durch Klopfen an die
Glaswand auf dem Boden desselben ausge-
breitet. Man gibt hierauf wenig (den Boden
gut bedeckende) concentrirte Salzsiure hinzu
und erwirmt gelinde auf dem Wasserbade
oder einer entsprechend heissen Asbestplatte.

Hort die Einwirkung der Siure auf, so fiigt
man von Neuem Salzsiure hinzu, bis alles
Sulfid in Chlorid verwandelt ist. Wenn das
Erz nicht schieferhaltig ist, so erkennt man
das Ende der Reaction an dem Verschwinden
der schwarzen Theilchen, es ist jedoch an-
zurathen, auch die Probe auf Schwefelwasser-
stoff zu machen. Reagirt bleihaltiges, feuchtes
Filtrirpapier nicht mehr auf Schwefelwasser-
stoff, so erhitzt man (u. U. nach Zugabe von
Salzsiiure) die Fliissigkeit stirker bis zur
villigen Losung der Chloride und giesst
Kalilauge (1 Th. festes, reines Kaliumhydrat
auf 83 Th. Wasser) hinzu bis zur Wieder-
16sung des Bleies.

Bei Gegenwart von Antimon gibt man
hierauf 1 bis 2 g Weinsdure hinzu und er-
wirmt einige Minuten auf 70 bis 100° 1In
die abgekiibhlte, alkalische L&sung wird nun
Kohlensdure eingeleitet. Bei einem starken,
regelmissigen Strom ist simmtliches Blei
nach 1!, bis 2 Stunden (von dem Augen-
blicke an gerechnet, wo die Lgsung sich zu
tritben beginnt) als Carbonat gefillt. Selbst-
verstindlich ist es, dass man zu grosse
Alkalimengen durch Salzsiure vor dem Ein-
leiten vonKohlensdure abstumpft. Den Nieder-
schlag ldsst man einige Minuten absitzen,
filtrirt dann und wischt zuletzt mit heissem
Wasser aus bis zum Verschwinden der Chlor-
reaction. Es ist nicht nothwendig, die Car-
bonate ganz auf das Filter zu bringen, weil
dieselben in Salpetersiure leicht 16slich sind.
Die Lisung des Niederschlags geschieht auf
dem Filter unter dem Schutze eines kleinen
Uhrglases.

Hat man zur Elektrolyse eine kleine
Platinschale, so giesst man das erste Filtrat
einige Male in das Becherglas zuriick, bei
grosseren Schalen (200 cc Rauminhalt) ist
das nicht nothwendig, und man wischt ein-
fach mit der zur Lésung zu verwendenden
Salpetersiure (! Th. H N O; spec. Gew.
1,4 + 7 Th. Wasser) das Filter aus.

Die so erhaltene Losung wird entweder
iiber Nacht bei gewdhnlicher Temperatur
oder in der Wirme tagsiiber elektrolysirt.

Brennstoffe, Feuerungen.

Torftrocknen. Nach H Puchner
(Landw. Vers. 45, 221) zeigt Torf beim
Trocknen bei 100 bis 105° anfangs eine Ge-
wichtsabnahme, dann eine voriibergehende
Gewichtszunahme. Torfproben bei 105% ge-
trocknet und iiber Schwefelsiure erkaltet,
desgl. iber Chlorcalcium erkaltet, im Vacuum
fiber Schwefelsiure und fiber Phosphorsidure-
anhydrid getrocknet, ergaben folgende Feuch-
tigkeitsgehalte:
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Dopaumoor 1 15,2 5,0 15,5 18,7 Die Menge des in Reaction zu bringenden

» 2 95 104 13,9 12,9 Aluminiumchlorids ist um so grdsser, je

» 3 34 6,4 6,3 13,3 reicher das zu reinigende Mineraldl an unge-
g 58 I 138 133 ) Gttigten Stoffen und Schwefelverbindun

, 5132 147 140 131 sittigten n und Schwefelverbindungen

Schleissheimer 18.2 15,4 20,3 14,6 ist. Sie wechselt von etwa 0,5 bis 5 Proc.

Haspelmoor 191 21,8 21,9 21,8 Die Ausfilbrung des Processes ist in den

Trocknen iiber Phosphorsidureanhydrid gibt
die richtigen Zahlen (vgl. Fischer: Chem.
Technologie der Brennstoffe, Braunschweig,
1895, 108).

Reinigung und Entschweflung von
Mineralélen. F. Heusler (D.R.P. No.
83 494) hat gefunden (vgl. S. 607), dass die
Schwefelverbindungen des Braunkohlentheers
der Thiophenreihe angehdren. Um eine Ent-
schweflung der Braunkohlentheerdle zu
ermiglichen, war dabher ein Studium des
Thiophens geboten, welches zu dem Resultat
gefibrt hat, dass dieser Korper unter dem
Einfluss des Aluminiumchlorids unter theil-
weiser Abspaltung des Schwefels in ein
schwefelbhaltiges Harz verwandelt wird. Da
sich nun weiterhin herausgestellt hat, dass
die ungesittigten Stoffe, welche in den Braun-
kohlentheerilen enthalten sind, bei der Ein-
wirkung von Aluminiumchlorid quantitativ
unter Bildung hochsiedender schmierdlartiger
Verbindungen in Reaction treten, und da
analoge Resultate bei der entsprechenden
Behandlung von Schiefertheerdlen und Erd-
G6len erhalten werden, so gibt die Behand-
lung der neutralen Destillate des Erdéls,
Braunkohlentheers und Schiefertheers mit
Aluminiumchlorid ein Mittel in die Hand,
um Leuchtdle herzustellen, welche frei sind
sowohl von ungesittigten Stoffen, als auch
von Schwefelverbindungen. Als Nebenpro-
ducte werden bei dem Verfahren kiinstliche
praffinfreie Schmierdle erhalten, deren Menge
dem Gehalt des angewendeten Mineraléls an
ungesittigten Substanzen entspricht.

Die Einwirkung des Aluminiumchlorids
auf die Mineralsle findet in der Art statt,
dass zuerst die ungesittigten Stoffe und die
geschwefelten Korper in Reaction treten.
Erst wenn nunmehr noch iberschiissiges
Aluminiumchlorid vorhanden ist, erfolgen die
bereits bekannten Reactionen, insbesondere
die von Friedel und Crafts (engl. Pat.
No. 4769 vom 15. Dec. 1877) beobachtete
Abspaltung gasférmiger Kohlenwasserstoffe
aus den Paraffindlen. Das Wesentliche fiir
das vorliegende Verfahren berubt also darin,
dass die Einwirkung des.Aluminiumchlorids
eine fractionirte ist und dass mit der Zu-
figung von weiterem Aluminiumchlorid auf-
gehort wird, sobald die in Reaction gebrachte
Menge dieses Korpers zur Vollendung des

Einzelheiten verschieden bei den verschie-
denen Erdél- bez. Theerdestillaten.

1. Ohioerdsl wird z. B. so fractionirt,
dass die Leuchtdlfraction maéglichst wenig
unter 150° siedende Antheile enthilt.
100 Th. des erhaltenen rohen Leuchtdls
werden in einem mit Riickflusskiihler und
Ribrwerk versehenen Apparat zum Sieden
erhitzt und allmihlich 0,8 Th. Aluminium-
chlorid eingetragen. Es entweicht wenig
Salzsdure und viel Schwefelwasserstoff. Nach
Beendigung der Gasentwickelung lisst man
erkalten, hebt sodann das Ol von dem ge-
bildeten aluminiumhaltigen Harz ab, wissert
das Ol mit Wasser, dann mit Natronlauge
und destillirt es unter Zusatz von etwas
Kalk.

2. Die Fractionen des Braunkohlen-
bez. Schiefertheers werden in der be-
schriebenen Weise mit 3 bis 5 Proc. Alu-
miniumehlorid behandelt. Die nach dem
Erkalten abgeheberten Ole werden mit Wasser
gewaschen, sodann entweder mit Wasser-
dampf oder durch fractionirte Destillation
iber Kalk eine Trennung der unveriinderten
gesittigten Kohlenwasserstoffe von den im
Riickstand verbleibenden Schmierdlen be-
wirkt. Die letzteren werden entweder direct
oder mach vorhergehender Destillation im
Vacuum verwendet.

Hamburger Leuchtgas. Nach M.
Dennstedt und C. Ahrens (Jahrb. Hamb.
wiss. Anst. Sonderabdr.) enthielt 1 cbm Ham-
burger Leuchtgas i. J. 1886 durchschnittlich
0,69 g Schwefel, 1893 aber 1,08 g, ferner
5,6 mg Ammoniak. Der Gehalt an Kohlen-
siure betrug in 7 Jahren 0,88 bis 1,79 Proec.
Schwefelwasserstoff konnte nicht nachge-
wiesen werden. Von dem Gesammtschwefel
waren 20 bis 87 Proc. als Schwefelkohlen-
stoff vorhanden. Gesammtanalysen') ergaben:

Kohlensiure 0,95 bis 1,30 Proc.

Schwere Kohlenwasserstoffe 2,85 3,95
Kohlenoxyd 6,30 7,20
Methan 28,90 31,90
Wasserstoff 49,50 54,70
Sanerstoff 0 0,90
Stickstoff 5,50 8,80

Beim Abkithlen anf — 7 bis — 10°
wurden 0,16 bis 0,26 g fliissige Kohlen-

1) Ferd. Fischer: Chemische Technologie der
Brennstoffe (Braunschweig, Vieweg) S. 284.
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wasserstoffe abgeschieden, welche wesentlich
aus Benzol, Toluol, Xylol bestanden, ferner
Styrol, Inden, Schwefelkohlenstoff und Thio-
phen enthielten, sowie Pyridin, Picolin u. dgl.
Der gesammte Schwefel des Leuchtgases in
der leuchtenden wie auch in der entleuch-
teten Flamme verbrennt zu freier Schwe-
felsdure.

Schwefligsdure in den Verbren-
nungsproducten des Leuchtgases. Nach
0. Collan (Z. anal. 1895, 148) verbrennt
der Schwefel des Leuchtgases zu Schweflig-
siure; nur 1 bis 7 Procente desselben gehen
in Schwefelsiure iber. — Weitere Versuche
von Dennstedt (S. 338 d. Z.) erginzen
diese Versuche.

Erdél im Unter-Elsass bespricht L. van
Werveke (Z. Geol. 1895, 97); gewonnen
wurden

1889 6532 t Rohol
1890 12977
1891 12 847
1892 12942
1893 12 609
1894 15632

Unorganische Stoffe.

Ausdehnung der Kalisalzlagerstit-
ten der Provinz Hannover bespricht Kloos
(Z. Geol. 1895, 115).

Phosphoritbergbau in Nassau lieferte
i.J.1894 2340 t Phosphorit, davon Edelsberg
bei Weilburg 926 t, Allendorf bei Merenberg
570 t, Niedertiefenbach 450 t, Ahlbach bei
Limburg 258 t.

Dingemitteluntersuchung. M.
Mircker (Landw. Vers. 45, 360) berichtet
fiber Versuoche der Dungercommlssxon Bez.
der Angaben von Neubauer wird bestitigt,
dass bei starkem und lingerem Glithen eine
Verflichtigung von Phosphorsdure, welche
durch den mit Magnesia belegten Deckel
des Tiegels zuriickgehalten und in dem
Deckelbeschlag nachzuweisen ist, stattfindet,
‘sowie dass die von Neubauer angegebene
Correctionszahl im Allgemeinen durchaus
. zutreffend ist. Es wird hierdurch bestatigt,
dass unter gewissen Verhiltnissen Fehler-
quellen der Molybddnmethode, bestehend in
einer Verfliichtigung von freier Phosphor-
siure beim Glithen, vorhanden sind, deren
Nichtberficksichtigung zu gewissen Fehlern
bei dieser Methode Veranlassung geben kann,
Der Diingerausschuss hilt es daher fir
zweckmissig, die von Neubauer nachge-
wiesene Fehlerquelle der Molybdanmethode

Ch, 95.

zu einer weiteren Priifung durch die Ver-
bandsmitglieder zu empfehlen (vgl. S. 575
d. Z.).

Die nach den in den verschiedenen La-
boratorien bewihrten und ausgebildeten Mo-
dificationen der Molybdédnmethode erhaltenen
Zahlen liefern aber den Beweis, dass hier-
bei die von Neubauer beobachteten Fehler-
quellen durch Verfliichtigung von freier
Phosphorsiure nicht existiren, nachdem sonst
eine so ausgezeichnete Ubereinstimmung mit
dem thatsiichlichen Gehalte bei den vorlie-
genden Untersuchungen nicht wiirde zu er-
zielen gewesen sein. Es wiirde daher falsch
sein, wollte man ohne weiters fir jede belie-
bige Ausfithrung der Molybdinmethode die
Neubauer’schen Correctionszahlen zur An-
wendung bringen. Diese haben nur bei der
genauen Ausiibung der Neubauer’schen Be-
stimmung, ndmlich fir das Ausfillen aus einer
2,5 proc. Ammoniak enthaltenden Ldsung
eine Berechtigung; sobald aber vor dem -
Ausfillen mit Magnesiamischung genau oder
annihernd neutralisirt wird, erhilt man ohne
weiteres die richtigen Zahlen, und die Ein-
fihrung der Neubauer’schen Correction
wiirde in diesem Falle zu hohe Resultate
geben. Der Diingemittelausschuss ist sich
daher schliissig geworden, bei Schiedsana-
lysen den Verbandsmitgliedern vorliufig noch
ausschliesslich die Ausfithrung der Phosphor-
sdurebestimmung nach einer alt bewdhbrten
Modification der Molybdinmethode vorzu-
schlagen.

Fir die Stickstoffbestimmung lagen
folgende Antrige vor:

1. Mircker: Die Bestimmung des Am-
moniakstickstoffes in den Ammoniaksalzen

des Handels und den ammoniakalischen
Diingemitteln erfolgt durch Destillation mit
Magnesia.

2. Loges: Bei allen Proben, die als

»Ammoniak-Superphosphate® bezeichnet sind,
ist nur der Gehalt an Ammoniakstickstoff
in den Analysenattesten anzugeben, falls
nicht die Ermittlung des Gesammtstickstoffes
ausdriicklich verlangt wurde.

3. Loges: Bei Mischdiingern mit orga-
nischem Stickstoff sind zur Bestimmung des
Gesammtstickstoffes nach Kjeldahl 10 g
aufzuschliessen; von der Ldsung ist ein ali-
quoter Theil abzudestilliren.

Die Stickstoffbestimmung im Baum-
wollsaatenmehl. Die TUbereinstimmung
ist im Grossen und Ganzen recht gut, denn
die héchste Abweichung vom Mittel betrigt
-+ 0,14 und -+ —0,17. Man kdnnte sich
daher beruhigen, wenn nicht von der Ver-
suchsstation Miinster folgende Zahlen erhal-
ten worden wiren:

(i
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Nach b stindigem Kochen 8,00 Proc. Stickstoff
- 10 -

- 1B - - 839 - §
-2 - - 842 - -
Ahnliche Resultate wurden auch von

anderen Versuchsstationen erhalten, so dass
nicht z2u leugnen ist, dass bei lingerem
Kochen in einigen Fallen in der That hébhere
Resultate als bei kiirzerem Kochen erzielt
wurden. Auch bei anderen stickstoffirmeren
Futtermitteln wurden bei mehr als 3 stiin-
diger Kochdauer einige Hundertstel Procente
Stickstoffe mehr erzielt, so dass die Frage
der Kochdauer bei der Kjeldahl’schen

-

el z do
V2, — '
& e ; }d % ’

Pig. 234,

Stickstoffbestimmung einer weiteren Priifung
unterworfen werden miisste. Gegeniiber
dieser eigenthiimlichen Erscheinung bleibt
keine andere Annahme iibrig — denn Blind-
versuche durch Kochen von Schwefelsiure
allein ergaben, dass weder Ammoniak aus
dem Leuchtgas noch aus der Atmosphire
des Laboratoriums absorbirt wurden —, als
dass bei gewissen Modificationen der Kjel-
dahl’schen Methode in stickstoffreichen
Futtermitteln innerhalb der jetzt iiblichen
Kochdauer eine ganz vollstindige Uberfiih-
rung des Eiweissstoffes in Ammoniakstick-
stoff nicht erfolgt. Ref. Marcker (Halle)
stellt daher folgenden Antrag:

Weitere Versuche iiber die Kochdauer

stickstoffhaltiger Futtermittel mit Schwefel-
sdure, namentlich unter Anwendung phos-
phorsiureanhydrithaltiger Schwefelsdure, je-
doch immer mit gleichzeitiger Ausfithrung
von blinden Parallelbestimmungen, werden
der Versammlung empfohlen.

Fiir die Werthschidtzung der Tho-
masmehle empfiehlt M. Mircker (Landw.
Vers. 45, 878) die Citratloslichkeit (vgl. S.
504 d. Z.).

Schachttrockner fiir Superphosphat
von H.J. Merck & Cp. (D.R.P. No. 80353).

P
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Fig. 235. Fig. 236.

Die Heizung dieses schachtformigen Trocken-
apparates erfolgt durch Zufiikirung directer
Feuergase von der Koksfeuerung & (Fig. 234
bis 286) aus, deren Temperatur vermittels
der Luftkanile a geregelt wird. Die Heiz-
gase treten unten in den Darrraum M ein
und werden oben durch einen Schornstein
abgefithrt, Im Innern der Darre M sind,
in Zwischenrivmen iibereinander und wech-
selseitig zu einander geneigt gelagert, meh-
rere von aussen durch Riemscheiben und
Excenter in Bewegung zu setzende und von
aussen wihrend des Betriebes verstellbare
Schiittelkasten b angebracht. Dieselben hin-
gen in Ketten ¢ und d an den Wellen ¢
und f, welche jede fiir sich durch Sperrrider
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und Klinken ¢, die sich an der Aussenseite
der Darre befinden, gedreht werden kénnen.
Durch diese Anordnung kénnen die Ketten
jedes einzelnen Schiittelkastens sowohl in
der vorderen wie in der hinteren Aufhin-
gung verlingert oder verkiirzt werden, wo-
durch sowohl die Neigung jedes einzelnen
Schiittelkastens wie auch die Fallhghe zwi-
schen denselben, je nachdem das zu dar-
rende Superphosphat unter Beriicksichtigung
seines Feuchtigkeitsgehalts die Darre schnell
oder langsam durchlaufen soll, eine entspre-
chende Anderung erfihrt. Das getrocknete
Superphosphat gelangt auf der schrigen Ab-
fallfliche / nach aussen.

Die Darre ist auf zwei sich gegeniiber-
stehenden Seiten mit grossen Offoungen A
versehen, welche durch eiserne Thiiren ¢
verschlossen sind, wodurch sowohl die Beob-
achtung des Darrvorgangs im Innern wih-
rend des Betriebes, wie auch eine leichte
Reinigung und leichter Ersatz etwa schad-
haft werdender Theile erméglicht wird.

Als Vorziige dieser Darre werden an-
gegeben:

1. Geringes Raumbedirfoiss. Die Super-
phosphatdarre erfordert bei etwa 8 m Hohe nur
25 bis 30 qm Grundfliche einschl. des erforder-
lichen Arbeitsraumes.

2. Grosse Leistungsfihigkeit. Die Super-
phosphatdarre leistet in der Doppelschicht 300
bis 400 hk Superphosphat bei ciner Darrwirkung
von 5 bis 8 Proc., was auf 1 gqm Grundfliche
mindestens dem Zwanzigfachen der Leistung einer
Flachdarre entspricht, welche bisher noch die
einzige einigermaassen brauchbare war.

3. Geringer Kraftverbrauch. Zum Betriebe
genligen 2 bis 3 Pf.

4. Geringer Verbrauch von Brennmaterial.
Derselbe stellt sich auf etwa 5 hk Koks in 24
Stunden.

5. Sparsamer Betrieb. Zur Bedienung der
Darre geniigen 2 Mann, einer zum Aufgeben und
einer zum Abnehmen, der zugleich die Feuerung
bedient.

6. Geringe Abnutzung. Die Construction
der Darre ist einfach und solide, deshalb Repa-
raturen selten und Abbutzung einzelner Theile
gering und schliesslich als wesentlichster Factor

7. kein Verlust (Riickgang) von wasserlos-
licher Phosphorséure.

Verhalten der wasserlgslichenPhos-
phorsiure im Boden. Nach M. Gerlach
(Landw.Vers. 45,201) halten besonders Eisen-
oxyd- und Thonerdehydrat, ferner Calcium-
und Magnesiumcarbonat 1&sliche Phosphor-
sdure zuriick. Die durch Calcium- und
Magnesiumcarbonat absorbirte Phosphorsiure
bleibt verhiltnissmissig leicht 1dslich. Sie
16st sich selbst nach lingerer Zeit noch
theilweise in Wasser, vollstdndig in kohlen-

sdurehaltigem Wasser. Die durch Eisenoxyd-
und Thonerdehydrat absorbirte Phosphor-
sdure ist dagegen sofort wunléslich in
Wasser und kohlensiurehaltigen Wasser ge-
worden, theilweise bis vollstindig dagegen
selbst nach lingerer Zeit noch 1lgslich in
verdiinnten L3jsungen organischer Sduren.
Am schwersten 1dslich sind die Ferriphos-
phate.

Lisst man auf Gemische der Sesqui-
oxyde, deren Phosphate und Dicalciumphos-
phat, welche durch Einwirkung von Mono-
calciumphosphatlgsung auf obige Absorptions-
stoffe gewonnen wurden, kohlensidurehaltiges
Wasser wirken, so gelingt es, simmtlichen
Kalk des Dicalciumphosphates in Lé&sung
zu bringen, widhrend die Phosphorsiure, an
die Sesquioxyde gebunden, unléslich zuriick-
bleibt. Unter der Annahme, dass hierbei
gleichfalls neutrales Ferriphosphat, bez.
Aluminiumphosphat gebildet wird, ergibt
sich folgender Process:

1. 2 CaHPO, + Fe,(OH); + xCO, = 2CaH,(COy),
+ 2FePO, + (x—4)CO, + 2H,0.

2. 2CaHPO, + Al (OH); 4+ x CO,=2CaH,(CO,),
+ 2A1P0, + (x—4)CO, + 2H,0.

Auch in diesem Falle kdnnen basische
Phosphate der Sesquioxyde gebildet werden.

Stoklasa gibt an, dass in einer Super-
phosphatlésung freie Phosphorsidure und
Monocalciumphosphat enthalten sind. Ge-
langen diese beiden Verbindungen durch
eine Superphosphatdiingung in den Boden,
so sind sie den Angriffen der absorbirenden
Bodenbestandtheile, wie Calcium- und Mag-
nesiumcarbonat, sowie den Sesquioxyden
preisgegeben und es ist anzunehmen, dass
sich zunichst schwerer 18sliche Phosphate
des Calciums, Magnesiums, Eisens und Alu-
miniums bilden werden, je nachdem die
freie Phosphorsdure oder das Monocalcium-
phosphat mit den Carbonaten bez. Oxyden
des einen oder anderen dieser Elemente in
Berithrung kommt. Die gebildeten Kalk-
und Magnesiasalze der Phosphorséure sind
jedoch, wie die Versuche gezeigt haben,
verhiltnissmissig leicht 16slich. Schon reines
Wasser bringt geringe Mengen derselben
in L&sung, stirker losend wirken verdiinnte
Salzlsungen und noch intensiver ein kohlen-
siure- oder humussiurehaltiges Wasser. Ver-
suche haben gezeigt, dass durch kohlen-
sidurehaltiges Wasser die gebildeten Calcium-
und Magnesiumphosphate vollstindig in
Lésung gebracht werden konnten, dagegen
ist letzteres Losungsmittel auf die gebildeten
Eisen- und Aluminiumphosphate wirkungs-
los geblieben und selbst eine 1proc. Essig-
siureldsung 186ste das entstandene Eisen-
phosphat garnicht, das Aluminiumphosphat

TTE
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nur spurenweise. Stirker 15sende Reagentien,
wie letzteres Losungsmittel, diirften jedoch
kaum in unseren gew&hnlichen Bodenarten
zu finden sein. Es kann daher wohl ange-
nommen werden, dass die gebildeten Phos-
phate der Sesquioxyde in der Bodenfliissig-
keit entweder garnicht oder doch nur in
unwesentlichen Spuren gelést werden. Von
den anfangs gebildeten Phosphaten werden
daher nur diejenigen des Kalkes und der
Magnesia allmihlich durch die kohlensiure-
haltige Bodenfliissigkeit in Losung gebracht
und so auf’'s Neue den absorbirenden Boden-
bestandtheilen preisgegeben. Eisenoxyd-
hydrat und Thonerdehydrat werden weitere
Mengen der Phosphorsiure binden, und bei
einer fortwihrenden  Wiederholung des
Ljsungs- und Absorptionsprocesses wird
endlich die Gesammtmenge der durch eine
Diingung zugefithrten wasserléslichen Phos-
phorséure als schwer l6sliches Eisen- und
Aluminiumphosphat niedergeschlagen werden.

Zur Bestimmung des Nitratstick-
stoffes neben organischem Stickstoff im
thierischen Diinger u. dgl. empfehlen Th.
Pfeiffer und H. Thurmann (Landw. Vers.
46, 1) folgendes Verfahren. Von der
Flussigkeit werden 50 cc Salpeter in ein
Lintner’sches Druckflischchen eingefiillt und
darin nach dem Hinzufiigen von etwa 10 g
Natriumhydrat etwa 8 Stunden auf 120 bis
130° erhitzt, wozu ein gew&hnlicher kleiner
Trockenschrank benutzt werden kann. Nach
dem Erkalten wird der Flascheninhalt in
einen Destillationskolben gegossen und der
fest an der Flaschenwandung haftende Belag
auf ein Filter gespiilt, welches auf den
Destillationskolben gesetzt wird. Der gut
ausgewaschene Niederschlag wird getrocknet
und zuriickgestellt. Inzwischen wird die
Flussigkeit, nachdem der Gehalt derselben
an Natriumhydrat durch Hinzufiigen von
Lauge auf die bei der Salpeterbestimmung
iibliche Hohe gebracht worden ist, so lange
gekocht, bis keine Spur von Ammoniak mehr
entweicht. Man {iberzeugt sich hiervon am
sichersten durch zeitweises Aufsetzen eines
Kugelrohres, wie es bei der Stickstoffbe-
stimmung gebraucht wird; die ersten aus
dem schriggebogenen, etwas verlingerten
Rohr abfliessenden Wassertropfen diirfen keine
alkalische Reaction erkennen lassen; eine
Priifung der heissen Dimpfe ist viel weniger
empfindlich. Wurde die Flissigkeit alsdann
zur Controle in i{iblicher Weise lingere Zeit
weiter destillirt, so liess sich in dem in
titrirter Schwefelsiure aufgefangenen Destillat
keine Spur von Ammoniak nachweisen, ein
sicheres Zeichen, dass die Zersetzung voll-

stindig beendigt war. Hierauf wird der
getrocknete Niederschlag dem Kolbeninhalt
wieder zugesetzt, das Filter mit etwas Essig-
siure und Wasser zur Gewinnung etwaiger
noch am Papler bhaftender Spuren von
Nitraten ausgewaschen und nunmehr die
Reduction mit Zink-Eisen in iiblicher Weise
bewirkt. Die Destillation erfordert wegen
des erwihnten Schiumens grosse Vorsicht
und muss meist wiederholt werden. Es
wird auffallen, wie lange das Kochen mit
Lauge fortgesetzt werden muss. Das Er-
hitzen unter Druck scheint theilweise nur
eine Lockerung der Stickstoffverbindungen-
zu bewirken, und letztere zerfallen dann
erst vollstindig bei der erwihnten Behand-
lung.

Zur Bestimmung von Kohlensiure
leitet sie F. A. Gooch und J. K. Phelps
(Z. anorg. 9, 356) in gesiittigtes Barytwasser,
erhitzt zum Sieden, filtrirt durch ein 5 cc
Xylol zur Abhaltung der Luft enthaltendes
Filter, 16st das Baryumcarbonat in Salzsiure
und bestimmt es als Sulfat.

Geschichte der Entwicklung der
Schwefelsdurefabrik in Unter-Heiligen-
stadt. W. Moller (Mitth. techn. Gew. 1895,
140) beschreibt die Einrichtung von 1801
bis heute.

Zur Bestimmung von Kalium em-
pfiehlt A. Kreider (Z. anorg. 9, 342) das
Verfahren von Caspari (d. Z. 1893, 68),
stellt aber die Uberchlorsiure in folgender
einfacherer Weise her: Eine passende Menge
Natriumchlorat, 100 bis 300 g, wird in einer
Glasretorte oder in einem Rundkolben ge-
schmolzen wund allmiblich soweit erhitzt,
dass sich langsam Sauerstoff entwickelt.
Diese Temperatur wird beibehalten, bis die
geschmolzene Masse vollstindig fest wird,
wodurch die vollkommene Umwandlung des
Chlorats in Chlorid und Perchlorat angezeigt
wird. Die Reaction dauert etwa 1!/, bis
2 Stunden. Man kann auch, um das Ende
der Zersetzung zu bestimmen, die Retorte
mit einem Gasometer verbinden und die Er-
hitzung so lange fortsetzen, bis der nach der
Gleichung

2 Na Cl 0, = Na Cl + Na C1 0, + O,
berechnete Sauerstoff in Freiheit gesetzt ist.
Das so erhaltene Product wird aus der Re-
torte in eine gerdumige Abdampfschale ge-
spiilt und mit einer hinreichenden Menge
Chlorwasserstoffsiure behandelt, um das Na-
triumchlorat, dessen Menge bei vorsichtigem
Erhitzen nur gering ist, vollstindig zu redu-
ciren. Die ganze Masse wird auf dem Was-
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serbade oder schneller mit einiger Vorsicht
auf offener Flamme, zuletzt unter starkem
Rithren zur Trockne gebracht. TUnterldsst
man das Riihren, so wird das Perchlorat
unter Zuriickhalten eines Theils des Wassers
- ganz fest und kann dann nicht aus der Schale
entfernt werden, ohne nochmals aufgeldst und
wieder eingeengt zu sein.

Der Riickstand wird im Porzellanmérser
zerrieben, dann mit einem Uberschuss von
méglichst concentrirter Salzsdure behandelt,
am besten in einem hohen Becherglase, da
aus diesem wegen der geringen Oberfliche
die Siure nicht so leicht entweicht und die
klare Losung sich leicht von dem ungeldsten
Natriumchlorid abgiessen lisst. Ist das Salz
durch kriftiges Umrithren, wibrend einer
Minute etwa, in ein feines Pulver verwan-
delt, so macht die Chlorwasserstoffsiure die
Uberchlorsiure frei, und das gebildete Na-
triumchlorid setzt sich innerhalb einiger
Minuten ab. Die iiber dem Niederschlag
stehende klare Lsung enthilt die Uberchlor-
siure nebst dem Uberschuss von Chlorwasser-
stoffsiure.

Die klare Lésung wird auf einem Gooch-
Filter abgesaugt, der Riickstand mit starker
Chlorwasserstoffsiure behandelt, schliesslich
auf das Filter gebracht und mit wenig Chlor-
wasserstoffsiure nachgewaschen. Dieser Rick-
stand enthdlt nur unbetrichtliche Mengen
von Perchlorat, wie man durch Erhitzen, um
die freie Sdure zu vertreiben, Pulvern und
Ubergiessen mit 97proc. Alkohol, der das
Natriumperchlorat auflsst, das Natriumchlorid
jedoch pur sehr wenig angreift, nachweisen
kann.

Das Filtrat, welches die Uberchlorsiure
mit dem Uberschuss an Chlorwasserstoffsiure
und der geringen Menge Natriumchlorid ent-
hilt, wird auf dem Wasserbade eingedampft,
bis sidmmtliche Chlorwasserstoffsiure ver-
trieben ist und die schweren weissen Dimpfe
der Uberchlorsiure auftreten. Damit ist die
Uberchlorsiure fir die Kalibestimmung fertig.

Organische Verbindungen.

.Guajacolithylenither, CH; OC4H, O
— G, H, — 0C; 4, OCH; hat nach E. Merck
(D.R.P. No. 83148) bei anniihernd gleicher
Wirkung vor dem Guajacol den Vorzug der
Geruchlosigkeit und der leichten Krystallisir-
barkeit bez. des festen Aggregatzustandes
bei gewdhnlicher Temperatur voraus, zeich-
net sich aber ferner gegeniiber anderen
Guajacolabkémmlingen, welche als specifische
Arzeimittel in gewissen Féllen bereits hiufig
in Anwendung gezogen werden, durch inten-
sivere Wirkung aus. Die Verbindung soll

als Medicament
werden.

Zur Darstellung des Athylenguajacol-
dthers lasst man auf Guajacolnatrium etwas
mehr als die berechnete Menge Athylenbro-
mid oder Athylenchlorid, zweckmissig unter
Anwendung von Alkohol als Verdiinnungs-
mittel, in geschlossenem Gefisse bei ange-
messener hdherer Temperatur einwirken.
Auf Zusatz von Wasser zur Reactionsmasse
scheidet sich der gebildete Ather ab; der-
selbe wird abgepresst und aus Alkohol um-
krystallisirt. 14 k Guajacolnatrium werden
mit 10 k Athylenbromid und 5 k Alkohol
im Autoclaven mehrere Stunden auf 100°
erhitzt. Das Reactionsproduct wird mit
Wasser behandelt, der abgepresste Ather
dann aus Alkohol wumkrystallisirt. Der
Guajacoldthylenéther bildet weisse Nadeln,
welche in Alkohol leicht, in Wasser schwer
15slick sind und bei 138 bis 1839° schmelzen.

in Anwendung gezogen

Zur Herstellung von Benzoésiure
bez. Benzaldehyd erhitzt man nach
P. Schultze (D.R.P. No. 82927) Benzo-
trichlorid bez. Benzalchlorid oder ein Ge-
misch der letzteren unter Zuhiilfenahme von
sehr geringen Mengen von Eisenverbindungen,
als Contactsubstanzen, mit Wasser, gegebe-
nen Falles unter Zusatz eines Alkalis.

Beschickt man zwei offene Gefisse mit
je 80 k Benzotrichlorid bez. Benzalchlorid
und 1l8st in dem einen Posten ndthigenfalls
unter Erwirmung auf 25 bis 30° eine kleine
Menge, z. B. 80 g, gut getrocknetes Ferri-
benzoat (= 15,2 g Fe,0;), welches mit
rothbrauner Farbe aufgenommen wird, und
figt man je 8 k Wasser beiden Portionen
zu, 80 beginnt alsbald bei Wasserbadtempe-
ratur in der mit Ferribenzoat versetzten
Portion an der Beriihrungsstelle der Wasser-
und der braunen Chloridschicht eine lebhafte,
doch gleichmissige Entwickelung von Chlor-
wasserstoff, indem sich das Wasser von
entstandenem Eisenchlorid gelblich farbt.
Eisenchlorir ldsst sich nicht nachweisen.
Bei Anwendung von reinem Benzotrichlorid
erstarrt der Inhalt des Gefiisses zu einem
festen Kuchen von Benzoésiure, wihrend bei
reinem Benzalchlorid eine Olschicht von
Benzaldehyd sich bildet, welcher durch
Wasserdampf abdestillirt wird. Der ent-
weichende Chlorwasserstoff wird in Wasser
condensirt. Man erhillt fast die theoretische
Menge an Chlorwasserstoff. —Die andere
Portion dagegen, bei welcher der Zusatz
der Spur Ferribenzoat nicht geschah, ent-
wickelt keinen Chlorwasserstoff und bleibt
im Wasserbade v6llig unverindert.

Schiittet man das Ferribenzoat zuletzt
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in das zur Reaction erforderliche Wasser
oder verwendet man feuchtes Ferribenzoat,
go tritt die Reaction gewdhnlich selten ein
oder sie wird stark verzdgert. Sie tritt
ferner nicht ein bei Anwendung einer Eisen-
chloridldsung, z. B. des officinellen, 10 Proc.
Eisen enthaltenden Liquor ferri sesquichlorati,
auch wenn noch die dem Ferribenzoat ent-
sprechende Menge Benzoésiure hinzugefigt
wird; sie beginnt erst dann verzégernd,
wenn man zu dem fiberstehenden, Eisen-
chlorid und Benzoé&siure enthaltenden Wasser
so viel Sodal§sung zufiigt, dass an der Be-
rithrungsstelle des Toluolchlorids und des
‘Wassers ein Niederschlag von Ferribenzoat
entsteht, der durch Riithren nicht aufgestort
werden darf. Jene 80 g Ferribenzoat auf
30 k Benzotrichlorid kdnnen ersetzt werden
durch 51 g trockenes krystallisirtes Eisen-
chlorid oder 20 g bei 100° gut getrocknetes
basisches Eisenhydroxyd.

Die angegebenen Mengen der die Reac-
tion einleitenden Mittel kdnnen mnoch ver-
kleinert werden; bei grésseren Mengen geht
die Umsetzung und Entbindung von Chlor-
wasserstoff mit grosser Heftigkeit vor sich.
Erheblich gréssere Mengen Wasser, als theo-
retisch zur Umsetzung erforderlich sind, be-
eintrichtigen oder verhindern die Reaction.
Ein urspriinglicher Zusatz eines Alkali zum
Wasser beeintriichtigt die Reaction nicht;
man gewinnt dementsprechend weniger Chlor-
wasserstoff,

Man beschickt eine verbleite Destillir-
blase, welche mit Dampfheizung versehen
ist, z. B. mit 60 k technischem Benzotri-
chlorid vom spec. Gewicht 1,35 bis 1,38,
erwirmt mit indirectem Dampf ngthigenfalls
auf 25 bis 30° und 18st darin 0,16 k Ferri-
benzoat in gut getrocknetem Zustande.
Nach Uberschichtung mit 16 k Wasser er-

zur Chlorentwicklung fiir die Bereitung

neuen Benzotrichlorids verwendet.

Zur Erhéhung der Geruchsstirke
wohlriechender TFlissigkeiten will
R. Schmidt (D.R.P. No. 82 297) Stoffe zu-
setzen, welche bei Handwirme gasférmig
werden, z. B. Kohlenwasserstoffe, wie Butan,
Tetramethylmethan, Isopenthan, Aldehyde,
Atherarten, wie Athylenither u. s. w., alle
mit einem Siedepunkt unter - 30° bei
1 Atm., sowie Kohlensiure, Stickstoffoxydul,
Methan, Luft u. s. w. Besonders deutlich
wird eine ErhShung des Geruchs merkbar,
wenn die wohlriechende Fliissigkeit mit einem
bei Zimmertemperatur gasformigen Korper,
z. B. Methan, gesittigt wird, jedoch ohne
wesentliche Verstirkung des Druckes. Beim
Offnen der Flasche wird sich in diesem Falle
langsam Gas erzeugen, das die Geruchsstoffe
mitreisst, und somit kann die Geruchsinten-
sitit wihrend der ganzen Verdampfungszeit
constant gehalten werden. In Bezug auf die
Zimmerparfiims, bei deren Verwendung eine
augenblickliche Verbreitung des Parfiims in
der Luft gewiinscht wird, ohne dass sich da-
bei Tropfen von nicht verdampfter Flussig-
keit abscheiden, ist der zugesetzte Korper
eine Flussigkeit mit einem Siedepunkt nicht
iiber 4 30" und wird in solcher Menge ein-
gefithrt, dass er das hauptséichlichste Ldsungs-
mittel des Geruchsstoffes bildet. Hierdurch
wird bei der Verwendung eine augenblick-
liche und vollstindige Verdampfung erreicht.

Vanilin. ZEin anderes Verfahren der
Schering’schen Fabrik (D.R.P. No. 82816)
besteht darin, dass man die Monometallsalze
(8.577) in den Benzylither (OC;H;: CHO =
1:4) iberfihrt, diesen methylirt und den auf
solche Weise erhaltenen Vanillindther spaltet:

_OXNa _OCHL,C,H,
CoH,— OH + C4H,CH, Cl = C,I,~— OH + NaClL
——CHO —-—CHO
_OCH,C,H, _OCH,CgH,
CH,_—ONa = +CH J=C,H,”— OCH, = -+ Nal.
~——CHO -~ CHO
__0CH,C,H, oH

C,H,—— OCH,
——CHO

hitzt man mit indirectem Dampf auf 90 bis
95°% Der sich entwickelnde Chlorwasser-
stof wird in 70 k Wasser aufgefangen,
woraus man etwa 98 k einer etwa 30 proc.
Salzsiure erhdlt. Den Blaseninhalt sittigt
man mit Kalkmilch (aus 8,5 bis 9 k ge-
branntem Kalk bereitet), destillirt den Benz-
aldehyd mittels Dampfstrom ab und fallt
die Benzoésiure aus der filtrirten L&sung
des Kalksalzes mit einem Theil der gewon-
nenen Salzsiure. Die tbrige Salzsiure wird

+HCl=C,H,~ 0C H, + C,H,CIH,Cl
——CH

0

Die Uberfithrung des Protocatechualdehyds
in den Benzylither geschieht z. B. in der
Weise, dass man ein Moleciil Alkalihydrat
zu einer alkoholischen oder wissrigen Losung
des Protocatechualdehyds gibt, sodann Ben-
zylchlorid hinzufiigt und einige Stunden im
Wasserbade kocht. Das Reactionsproduct
wird auf bekannte Weise isolirt, der Mono-
benzylather vom gleichzeitig entstandenen
Dibenzylither durch Losen in Alkalilauge
getrennt und sodann entweder durch Kry-
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stallisation oder besser durch Uberfiihrung
_in das in wissriger Alkalilauge schwer 16s-
liche Natron- oder Kalisalz gereinigt.
1,38 k Protocatechualdehyd wird in etwa
8 k Spiritus geldst, die Lésung wird sodann
mit alkoholischer Kalihydratlésung, welche
0,56 k KOH enthilt, und mit 1,27 k Benzyl-
chlorid versetzt und einige Stunden im
‘Wasserbade erwidrmt. Der nach Verduasten
des Alkohols erhaltene Riickstand wird in
Ather aufgenommen und die itherische Li-
sung mit verdiinnter Natronlauge ausgezogen.
Der alkalische Auszug kann nun entweder
mit Natronlauge iibersittigt werden, wobei
sich das in Natronlauge schwer lgsliche
Natronsalz des p-Benzylprotocatechualdehyds
abscheidet, oder es wird, was vortheilhafter
ist, zunfichst angesiuert, der ausgeschiedene
Kuchen in Spiritus gelést und mit gerade aus-
reichender Menge Natronlauge versetzt, wobei
sich das Natronsalz des p-Benzylprotocatechu-
aldehyds ausscheidet. Der freie p-Benzylpro-
tocatechualdehyd krystallisirt aus Spiritus in
derben Blittern und schmilzt bei 122°% Der
isomere, sich hierbei gleichzeitig bildende
Metabenzyléther schmilzt bei 113 bis 114°
Man kann bei der Darstellung des Para-
benzylithers vortheilhafter auch in der Weise
verfahren, dass man das Kaliumsalz des Pro-
tocatechualdehyds in Wasser l6st und am
Riuckflusskiithler mit Benzylchlorid kocht.
Die Methylirung geschieht am besten in
der Weise, dass man das Alkalisalz des
Monobenzyldthers in methylalkoholischer Ls-
sung mit Jodmethyl behandelt; man gelangt so
zum Protocatechualdehydbenzylmethylather,
An Stelle des Halogenmethyls kann auch
methylschwefelsaures Salz benutzt werden.
Oder 2,28 k Benzylprotocatechualdehyd
und 1,5 k Jodmethyl, in 10 k Methylalko-
hol gelbst, werden mit einer methylalkoho-
lischen Kalilésung, welche 0,56 k KOH
enthilt, einige Stunden auf dem Wasserbad
erwirmt. Der entstandene Benzylmethyl-
dther wird auf bekannte Weise isolirt. Der
so erhaltene Vanillindther wird in bekann-
ter Weise vermittels Salzsiure verseift.

Braunkohlentheer. Nach F. Heusler
(Ber. deutsch. 1895, 488) enthalten die unter
180° siedenden Antheile des Braunkohlen-
theers:

1. Paraffine, an Menge
steigendem Siedepunkt;

2. Naphtene, in geringer Menge;

3. aromatische Kohlenwasserstoffe, an Menge
abnehmend mit steigendem Siedepunkt;

zupehmend mit

4. Kohlenwasserstoffe der Athylenreihe;
0. Thiophene;

6. Ketone | . .

7. Nitrile (10 sehr geringer Menge.

Ausserdem sind vielleicht noch wasser-
stoffirmere ungesittigte Kohlenwasserstoffe
vorhanden, deren Menge indess unter allen
Umstinden nur sehr gering sein kann.

Nach ferneren Versuchen unterliegt es
keinem Zweifel, dass auch im Grossbetriebe
bei der Schwefelsiurewidsche von Theer~
und Erdélen zuweilen neutrale Schwefelsiure-
ester gebildet werden. Insbesondere ist es
sehr wahrscheinlich, dass einige medicinisch
wichtige Stoffe neutrale Schwefelsiureester
enthalten. Bei der Sulfurirung gewisser
Schiefer- und Harzéle werden nfimlich Pro-
ducte erhalten, welche unter der Bezeich-
nung Ichthyol und Tumenol in den Han-
del kommen, Diese Producte bestehen nach
der bisherigen Annahme aus einem Gemenge
sulfonsaurer Salze und neutraler ,Sulfone”,
deren Trennung in neuerer Zeit gelungen
ist. Es ist anzunehmen, dass diese ,,Sul-
fone® richtiger als neutrale Schwefelsiure-
ester aufzufassen sind.

Faserstoffe, Firberei.

Reinigung von Wolle von anhaftenden
Pech-, Theer- und Farbstoflverunreinigungen.
Nach A. Bayer und C. Herhold (D.R.P.
No. 81 4238) wird die Pechwolle behufs Rei-
nigung mit hochsiedenden Theerdlen behan-
delt. Die Wirkung soll eine noch bessere
sein, wenn man die Theer6le in Form einer
kalten oder warmen wisserigen, aus schwe-
ren oder leichten Theerslen mit Seife, Sei-
fenwurzel, Alkalien oder Siuren u. s. w. be-
stehenden Emulsion verwendet. (Vgl. Pat.
74777.)

Zur Herstellung kiinstlicher Seide
durch Verspinnen von Collodium benutzte
man nach H. de Chardonnet (D.R.P. No.
81 599) bisher ein Collodium, das durch
Aufldsen trockenen Pyroxylins in einem Ge-
misch von Alkohol und Ather (40 Proc. Al-
kohol und 60 Proc. Ather) dargestellt ist.
Die Missstdnde, welche das vollstindige
Trocknen des Pyroxylins verursacht, werden
beseitigt, wenn man zur Darstellung des
Collodiums ein Pyroxylin benutzt, dessen
Trocknung nur bis zu einem Wassergehalt
von 25 bis 80 Proc. erfolgt. Das auf diese
Weise gewonnene, nicht ganz getrocknete
Pyroxylin bildet angeblich ein besonderes
Hydrat, das viel 18slicher ist als das trockene
Pyroxylin, das sich von diesem durch das
Aussehen im polarisirten Licht unterscheidet,
und das nicht erlangt wird, wenn man
trockenes Pyroxylin anfeuchtet. Beim Ver-
spinnen, das durch Ausspritzen des Collo-
diums durch feine Réhrchen in die Luft er-
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folgt, zeigt das aus Pyroxylinhydrat gebil-
dete Collodium die Eigenthiimlichkeit, dass
es an der Luft augenblicklich gerinnt und
einen Faden bildet, der nicht mit den be-

nachbarten Faden zusammenklebt. (Vgl.
S.62 d. Z.)
Kiinstliche Seide. Das Verfahren

von F. Lehner (D.R.P. No. 82 555) besteht
darin, dass schwefelsiurefeuchte reine Tri-
und Tetranitrocellulose in Verbindung mit
einem vulcanisirten trocknenden Ol in einem
der bekannten Ldsungsmittel aufgeldst und
die Losung zu Féiden ausgezogen wird. Die
80 hergestellten Fiden werden mit kochen-
dem Wasser zum Zweck der Auswaschung
der Siure und der Lésungsmittel und zur
Verharzung des vulcanisirten Ols behandelt,
und mittels Alkalisulfhydrats und eines
Magnesiumsalzes, welchem eventuell noch
ein Ammoniumsalz beizufiigen ist, desoxydirt.

Zum Firben und Wasserdicht-
machen von Geweben werden dieselben
nach J. Zuurdeeg (D.R.P. No. 82 623) mit
Abkochungen von Farbhélzern oder deren
Extracten warm getrinkt, abgepresst, ge-
trocknet und hierauf mit Kupferoxydammo-
niak oder Zinkkupferoxydammoniak behan-
delt und rasch getrocknet, wobei sich die
betreffenden Farblacke bilden wund gleich-
zeitig die Gewebe wasserdicht werden.

Erzeugung von Farbstoffen auf der
Faser erfolgt nach Badische Anilin- und
Sodafabrik (D.R.P. No. 81 791) mittels der
Nitrosamine primirer aromatischer Amidover-
bindungen. Die Nitrosamine primérer aroma-
tischer Amidoverbindungen sowie ihre Salze,
wie sie nach den Patenten No. 78 874 und
81 202 durch Behandlung von Diazo- oder
Tetrazoverbindungen mit Alkalien erhalten
werden, kdnnen, wie im Patent 80 263 ge-
zeigt ist, durch Behandlung mit Siuren in
die Diazoverbindungen zuriickverwandelt wer-
den. Geschieht diese Umwandlung bei Ge-
genwart von Verbindungen, welche mit den
Diazoverbindungen Azofarbstoffe liefern (Phe-
nolen, Aminen, Amidophenolen, sowie Sulfo-
oder Carbonsiiuren derselben), sog. ,Firbe-
salzen“, so kann man sie mit der Bildung
des Farbstoffs auf der TFaser vereinigen.
Als SHuren zu dieser Umwandlung geniigen
die Kohlensiure der Luft, Essigsiure, oder
statt der S#uren die hier gleichwirkenden
Ammoniak- und Thonerdesalze (auch Thon-
erdehydrat). Man druckt die Nitrosamine
oder ihre Salze auf den mit einem Firbe-
salz priparirten Stoff oder auch beides, Ni-
trosaminsalz und Férbesalz, gleichzeitig auf

und setzt den bedruckten Stoff hierauf kalter
oder warmer Luft, schwachen S&uren, oder
ihren ebengenannten Ersatzmitteln in der
Wirme aus, wobei sich die Farbe entwickelt.
Von geeigneten Nitrosaminen werden aufge-
fihrt: Paranitrophenylnitrosamin, Phenyl-,
Ortho- oder Para-Tolyl-Nitrosamin, Para-
Methoxyphenyl-, Alpha-Naphtyl-, Para-Brom-
phenyl-; Benzolazophenyl-Nitrosamin, Diphe-
nyldinitrosamin, als Firbesalz $-Naphtolna-
trium. Paranitrophenylnitrosamin liefert ein
feuriges Roth, Phenylnitrosamin ein lebhaftes
Orange.

- Zusatzpat. 83 010. Ersetzt man die
Salze der Nitrosamine primirer Basen durch
diejenigen des [-Naphtylnitrosamins oder
die aus der Tetrazoverbindung des o-Diani-
sidins dargestellten Salze des o-Dimethoxy-
diphenyldinitrosamins, so entstehen gleich-
falls Farbstoffe, und zwar bei Combination
mit B-Naphtol bei §-Naphtylnitrosamin ein
schénes blduliches Roth und beim o-Dimeth-
oxydiphenyldinitrosamin ein Blau.

Gelbe Firbungen auf Seide erhilt
dieselbe Fabrik (D.R.P. No. 82 446) mittels
Diazoverbindungen oder Nitrosaminen. Man
behandelt die Seide mit Diazoverbindungen
oder Nitrosaminen primirer aromatischer Ver-
bindungen, speciell solcher, welche sich sehr
leicht, wie die Nitro- und Halogen-Amine, mit
Phenolen zu Azofarbstoffen combiniren, z. B.
p-Nitrasilin, p-Dichloranilin, p-Dibromanilin,
Trichloranilin, Nitrotoluidin, Sulfanilséure
oder den Nitrosaminsalzen derselben oder
des a- oder §-Naphtylamins, u. U. unter
Zusatz von essigsaurem Natron bez. Essig-
siure oder Chlorammonium. Die Seide ver-
hilt sich hierbei vollstindig wie ein Phenol
der Benzolreihe, insofern als die Niancen
der Firbungen ohne Ausnahme Gelb als
Grundton zeigen, gleichgiiltig, ob die der
Diazoverbindung oder dem Nitrosamin zu
Grunde liegende Base der Benzol- oder
Naphtalinreihe angehdrt und ob sie substi-
tuirt ist oder nicht. Ferner ist auch das
Verhalten der Firbungen gegen Atzalkalien
und gegen concentrirte Schwefelsdure dem
Verhalten der Azofarbstoffe aus Phenol sehr
gbnlich. Die Firbungen sind zum Theil
sehr licht- und waschecht.

Erzeugung und Fixirung farbiger
Muster auf Baumwolle mit andersfarbi-
gem Grund von A. P. Works (D.R.P. No.
78671) wird mit Farbstoffen ausgefiibrt,
welche, wie basische Anilinfarbstoffe, che-
mische Verwandtschaft zu gerbsauren Salzen,
wie gerbsaurem Antimon oder Zinn, besitzen,
und besteht darin, dass man die Baumwolle
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mit diesen Salzen und einem Beizmittel fiir
die Grundfarbe, wie Aluminiumacetat oder
-hydroxyd, behandelt, auf das so gebeizte
Material die basischen Anilinfarbstoffe im
Gemisch mit einer die Beizen ldsenden or-
ganischen Siuren, z. B. Citronensiure, auf-
druckt, das Material mit Dampf behandelt,
wischt und endlich mit Beizenfarbstoffen zur
Erzeugung des Grundes firbt. Um z. B.
Blau auf rothem Grunde zu erzeugen, behan-
delt man das Baumwollgewebe mit Gerb-
saure und Antimonsalz, klotzt mit essigsaurer
Thonerde, druckt mit einer Mischung von
Methylenblau, Essigsiure, Citronensiure,
Gummi und Stirke und firbt endlich mit
Alizarin aus. Statt Methylenblau kann man
alle auch sonst gebrduchlichen blauen, rothen,
grinen oder violetten basischen Farbstoffe
verwenden. Als neu wird nur die Combi-
nation der an sich bekannten einzelnen Ope-
rationen zu einem Gesammtverfahren be-
trachtet.

__—%ur Herstellung blauer Farbstoffe
auf der Fagser aus der Diazoverbindung des
Dianisidins oder des Dipbenetidins und g-
Naphtol nach Farbwerke vorm. Meister
Lucius & Brining (D.R.P. No. 80409).
Auf mit g-Naphtolnatrium grundirter Baum-
wollfaser erhilt man mittels der Diazoldsung
des Dianisidins (oder Diphenetidins) ein
prachtvolles Blau, wenn man Kupfersalze,
besonders Kupferchlorid zu der DiazolGsung
hinzusetzt, wihrend ohne diesen Zusatz nur
ein rothes stumpfes Violett erhalten wird.
Zur Hebung des Farbtons setzt man ferner
Tirkischrothgl oder Ricinusilseife zu. Das
erzielte, bei der Entwickelung von unlds-
lichen Azofarben bisher entbehrte Blau ist
von satter indigoartiger Niance, hervorragend
seif- und lichtecht und eignet sich auch fir
mehrfarbige Ausfithrungen des Zeugdrucks auf
B-Naphtolgrund.

Zusatzpat. 82 456. DerZusatz von Kupfer-
salzen zur Lgsung diazotirter Basen beim
Firben und Drucken auf mit 8-Naphtol
getrinkten Geweben eignet sich auch fir
das Nitrotolidin, welches hierbei lichtechte
schéne bordeauxbraune Niiancen liefert, welche
bisher nur mittels Alizarin und einer Thon-
erdeeisenbeize erhalten wurden.

Zur Verhiitung der Selbstentziin-
dung flissiger Kohlenwasserstoffe em-
pfiehlt M. Richter (D.R.P. No: 83 048) Zu-
satz einer klaren Aufldsung eines wasserfreien
fettsauren Salzes in den betreffenden Kohlen-
wasserstoffen zu den Waschmitteln; beson-
ders wird unter dem Namen , Antibenzin-
pyrin® die olsaure Magnesia angewandt,

Ch. 95.

welche schon in Lésung von 0,01 bis 0,1 Proc.
wirkt, andere Salze, z. B. 6lsaure Thonerde
und O&lsaurer Kalk, wirken viel schwicher.
Das Antibenzinpyrin soll die Erregung von
Reibungselektricitdt vollstindig verhindern.
(Vgl. Z. 1893, 504.)

Erzeugung von Azofarbstoffen in
der Faser. Nach A. Karasek (Ber. §sterr.
1895, 79) ist eine der gebriuchlichsten und
iltesten FEisfarben, das aus «-Naphtylamin
und g-Naphtol entstehende Bordeauxroth:
a-Naphtylamin wird unter Kihlupg diazotirt

G, H,; NH, 4- Na NO, 4- 2 HCl =
CoH;N=NCl+NaCl+2H, O,
diese Diazoverbindung auf mit S8-Naphtol-
natrium geklotzten Stoff gedruckt:
C,oH; N=NCl + C,, H; ONa =Na Cl +
C,o H; N ==NC,, H; OH.

Die technische Ausfilhrung im Grossbe-
triebe ist wohl fiir alle Eisfarben im Wesent-
lichen dieselbe. Der wesentliche Unterschied
gegen die fritheren Verfahren besteht darin,
dass zur Vermeidung jeglichen Uberschusses
von freier Mineralsiure geniigende Mengen
Natriumacetat zugefiigt werden und der Naph-
tolklotze Tirkischrothél beigegeben wird.
Letzteres spielt bei dem eigentlichen Process
gar keine chemische Rolle; die Bildung eines
Oleats ist nicht anzunehmen, sondern die
Wirkung eine mehr mechanische, die freie
Tirkischrothdlsiure lagert sich mit zwischen
den unléslichen Farbstoffmoleciilen ab und
gibt den Firbungen ein viel frischeres Aus-
sehen. Die Combipation der verschiedenen
Amine mit 8-Naphtol ist nun eine sehr mannig-
faltige. Bei der Anwendung in der Praxis
haben sich wirklich bew#hrt und gehalten:

p-Toluidin ein volles Gelborange,
m-Nitranilin ein feuriges rdthliches Gelb,
o-Naphtylamin ein Bordeauxroth,
f-Naphtylamin ein Tirkischroth.

Imprignirt man statt mit ,8 Naphtol mlt
a-Naphtol, so erhilt man eine Reihe von
anderen Niancen, die jedoch dadurch alle
in's Briunliche gezogen werden, und ebenso
kann man die Diazoverbindungen in ver-
schiedenen Verhiltnissen mischen, je nach
der gewiinschten Niiance; so erhidlt man
z. B. aus a-Napbtylamin und 8-Naphtylamin
mit B-Naphtol schéne Kirschroths.

Fiir die Praxis von hervorragender Be-
deutung war die Einfiihrung des Paranitra-
nilinroths, welches sich namentlich in den
Druckereien eingebiirgert hat. Es ist dies
die Combination von diazotirtem Paranitra-
nilin mit B-Naphtol und gibt ein Roth,
welches fiir billigere Artikel dem Tirkisch-
roth vorgezogen wird. Als es zuerst in den
Handel kam, hatte man grosse Mihe, nach

78
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den Vorschriften der deutschen Farbenfabriken
ein brauchbares Roth zu erzielen; die Niiance
war mehr ein Orange, oft triib, was nicht
zum Wenigsten an der noch mangelnden
Reinheit des Paranitranilins gelegen war.
Man muss ein beinahe chemisch reines kry-
stallisirtes Product verwenden, und das hatte,
trotz der Einfachheit des chemischen Pro-
cesses, im technischen Betrieb seine Schwie-
rigkeiten. Man geht bei Darstellung des
Paranitranilins vom Acetanilid aus, nitrirt
und verseift die Acetylgruppe. Reines Para-
nitranilin hat den Schmelzpunkt 147 und
gibt beim Diazotiren keinen Riickstand.

In den Druckereien wird Paranitranilin
in einem Uberschuss von Salzsiure mit heissem
Wasser gelost, nach dem Abkiihlen mit Eis
versetzt und die entsprechende Nitritlosung
langsam zugelassen. Die Diazolésung wird
hierauf filtrirt und mit der Verdickung ein
der angewandten Salzsiure entsprechender
Uberschuss von Acetat zugesetzt und noch-
mals durch ein Haarsieb gepresst. Der Diazo-
ansatz wird nun in eisernen Farbkisten,
welche emaillirt sind und in Eis stehen oder
von der Kilteflissigkeit einer Eismaschine
umspiilt werden, gebracht und ist fiir den
Druck des geklotzten Gewebes fertig.

Behufs Klotzens, d. h. Imprignirens mit
Naphtolnatriumlésung wird das g-Naphtol
in der dquivalenten Menge Natronlauge ge-
16st, mit Wasser verdiinnt und Tiirkischrothdl
zugesetzt und der Stoff durchgezogen und
getrocknet. Man hat friher nach einer Vor-
schrift der Farbwerke vorm. Meister
Lucius & Briining Thonerdenatron statt

Rothél angewandt, ist aber davon abge-
kommen. .
Als sehr fithlbare Ubelstinde machen

sich die geringe Haltbarkeit der Diazolésun-
gen, sowie auch die des geklotzten Stoffes
.bemerkbar. Letztere vergilben an der Luft
nach wenigen Stundep, und nach Lauber
wirkt auch elektrisches Licht stark zersetzend
auf dieselben. Man hat versucht, durch ver-
schiedene Zusitze die geklotzten Stoffe halt-
barer zu machen; soschlugenMeister Lucius
& Brining Glukose vor, die sich aber nicht
bewéhrt hat, und Lauber erméglicht es,
dureh einen Zusatz von Antimonoxyd in
Glycerin geklotzte Stoffe angeblich wochen-
lang ohne jede Verinderung fiir den Druck
aufzubewahren. Die weissen Stellen sollen
damit besonders schoo ausfallen; zugleich
dient es basischen Farbstoffen als Beize.
Zieht man Paranitraniliproth durch Kupfer-
pitrat, so erhdlt man ein schdnes echtes
Braun; iberhaupt ist die Wirkung der Metall-
salze eine zersetzende auf die Druckfarbe:
Eisen-Chrom-Zinksalze wirken dhulich. Fer-

rocyankalium wirkt reservirend fiir Weiss,
ist jedoch sonst ohne Einfluss auf die Niiance.

Ein die Anwendung erschwerender Um-
stand ist die leichte Zersetzlichkeit des Diazo-
korpers bei gewdhnlicher Zimmertemperatur.
Far die Druckfabriken entstanden durch die
Frage der Eisbeschaffung neue Sorgen und
man musste sich zum Bau von Kellern oder
Aufstellung von Eismaschinen entschliessen.
Das Bestreben der Farbenfabriken war daher
darauf gerichtet, Basen zu finden, deren Diazo-
kérper hiohere Temperaturen ohne Zersetzung
aushalten.

Besonderes Interesse erweckten daher die
Mittheilungen von Schraube und Schmidt,
welche durch die Darstellung des Nitrosamins
diese Frage fiir gelost betrachteten. Dieselben
erhielten durch Ubersittigen von Paranitro-
diazobenzolchlorid mit Natronlauge keine
Stickstoffentwicklung, sondern eine klare
gelbe Fliissigkeit, in welcher keine Diazo-
verbindung mehr nachweisbar war, und aus
dieser Lgsung schieden sie Krystalle ab,
welche sie als das Nitrosamin des Paranitrani-
lins erkannten:

{NO, o JNO,
Gligx2Zxy —a=GH xZx0 a
Na — O—1I | !
Na
Die Badische Anilin- und Soda-

fabrik, welche das Nitrosamin in den Handel
bringt, hebt als besonderen Vortheil den
Wegfall jeglicher Kiihlung hervor und rithmt
dem aus mit f§-Naphtol entstandenen Roth
besondere Frische nach. Dem ist jedoch
nicht so; ausser dem Wegfall der Diazo-
tirung mit Nitrit hat man keine Ersparniss,
nach dem Zusatz von Salzsiure muss man
ebenfallskithlen (entsteht doch derselbe Kérper
wie nach der Diazotirung des Paranitranilins)
und auch das Roth ist dasselbe wie das aus
Paranitranilin mit f-Naphtol entstandene.
Dafiir ist das Nitrosamin schwécher firbend
und weniger haltbar, weil schon die Kohlen-
siure der Luft zersetzend einwirkt.

In jingster Zeit bringen Fabriques de
produits chimiques de Thann et de Mulhouse
ein Product, das Mulhausner Roth, in
Verkauf, dessen Diazokérper allerdings be-
stindiger ist und kein Eis zur Diazotirung
braucht; leider ist das Roth mit §-Naphtol
nicht so schén und auch der Preis gegen
Paranitranilin zu hoch.

Ein Roth wire noch zu erwihnen, das
aus o-Nitrophenetidin in Combination mit
p-Naphtol erhaltene, welches die Farbwerke
Héchst empfehlen. Es gibt ein mehr bléu-
liches, feuriges Roth, welches den fibrigen
auf der Faser herstellbaren Azofarben an
Schionheit und Echtheit weit fiberlegen ist
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und namentlich in ersterer Hinsicht sogar
die Firbungen des Alizarins iibertrifft. Nur
der hohe Preis lidsst es nicht recht aufkom-
men, denn ein Kéorper, der aus Phenacetin
durch Nitriren unter Abspaltung der Acetyl-
gruppe erhalten wird, kann unmdglich mit
dem so Dbilligen und starken Paranitranilin
concurriren. Auch aus Amidoazotoluol er-
hilt man ein ganz schdnes, echtes, aber
dunkles Roth mit §-Naphtol. Dadurch sind
wohl alle Roths, welche erwihnenswerth
waren, angefihrt.

Um Braun als Unifarbe zu erzeugen,
gentigt es, Paranitranilinroth nachtriiglich
durch Kupfervitriol zu ziehen; man erhilt
ein Braun, das sehr lichtecht ist und sowohl
Chloren" als Waschen gut vertrigt. Um
Braun jedoch direct zu erzeugen, diazotirt
man Benzidin und druckt die entstandene
Tetrazoverbindung in der bekannten Weise
auf p-Naphtol. Die Firbungen sind nicht
besonders lichtecht und auch die oft ange-
wandten Mischungen aus dem Tetrazokérper
des Benzidins mit a-Naphtylamin auf 8-Naph-
tol leiden unter diesem Ubelstand.

Die Firbung, welche man aus sog. Braun-
base durch Diazotiren und Drucken auf
B-Naphtolklotze erhdlt, ist in Bezug auf
Lichtechtheit mit Benzidinbraun verglichen,
demselben weitaus iiberlegen. Die Belich-
tungsproben haben in derselben Zeit, wo
Benzidinbraun schon stark gelitten hat, ihre
urspriingliche satte Firbung behalten.

Fiir Blau wurde schon von Galland &
Kéchlin i. J. 1890 die Diazotirung des
Safranins und Kuppeln mit $-Naphtolklotze
vorgeschlagen. Man erhilt ein sehr schdnes
Blau, welches leider wegen seiner Lichtun-
bestindigkeit nicht durchdringen konnte,
trotzdem die Indoinblaus der Badischen
Anilin- und Sodafabrik, welche doch
ebenfalls durch eineVerbindung des diazotirten
Safranins mit $-Naphtol entstehen, als sehr
lichtechte Farbstoffe bekannt sind. Wahr-
scheinlich schiitzt der Tanninlack nach dem
Firben diese vor Zersetzung, und thatsich-
lich ist auch das Blan von Galland, wenn
man der Diazoverbindung Tannin zufiigt, be-
deutend lichtechter.

C. F. Kaiser fixirte Diazoverbindungen
mit Tannin und wollte diese Eigenschaft fir
die Halbwollfirberei ausniitzen, indem er
zuerst den Stoff tannirt, durch ein Diazobad
zieht und dann durch g-Naphtol nimmt,
wobei die Wolle vollstindig ungefirbt bleibt
und nachtriglich mit einem Wollfarbstoff
auf gleiche Nilance gebracht werden kann;
durchfiihrbar war jedoch diese Methode in
der Praxis nicht.

Von blauen Eisfarben wire zu erwihnen,

dass man aus Dianisidin und S-Naphtol-
monosulfonsdure ein ganz schénes Blau er-
hilt, das jedoch sehr seifenunecht ist. Es
war als ein bedeutender Fortschritt zu be-
zeichnen, als von Storck eine Methode aus-
gearbeitet wurde, tetrazotirtes Dianisidin mit
S8-Naphtol auf der Faser zu combiniren. Das
Wesentliche an dem Verfahren ist der Zusatz
von Kupfersalzen zum Diazobad, welches
dem entstandenen Blau eine bedeutende
Lichtechtheit und Tiefe der Firbung gibt;
selbst der kleine Ubelstand, dass es nicht
vollkommen schweissecht ist, thut der all-
gemeinen Verwendung keinen Abbruch. Bei
mit gekupfertem Dianisidinblau vorgedruckten
Stoffen, welche dann rothe Muster erhalten,
setzt man der Diazoldsung des p-Nitranilins
Ferrocyankalium zu, um das Braunwerden
des Roths durch das Kupfer des Dianisidin-
blaus zu verhindern. Auch Ammoniumper-
sulfat wirkt reservirend fiir Diapisidinblau, so
dass man Paranitranilinroth, ohne das Blau
zu dunkeln, dariiber fiarben kann.

~ Leider ist es noch nicht gelungen, ein
Atzverfahren fiir Dianisidinblau zu finden;
iberhaupt braucht es besonderer Vorsicht,
Eisfarben zu &tzen, ohne auch zugleich den
Stoff anzugreifen, und selbst bei Paranitra-
nilinroth fallen die gefitzten Stellen nie rein
weiss aus.

Die Farbwerke vorm. Meister Lucius
& Briining bringen in jingster Zeit auch
ein Diazoschwarz in Handel, welches
jedoch keinen Anklang gefunden hat, da man
kein richtiges Schwarz, sondern nur ein
fuchsiges Dunkelbraun erhilt.

Damit wiren wohl alle in der Praxis
gebriuchlichen Combinationen von Diazo-
korpern mit Naphtolen erschépft. Die Zahl
derselben hat sich bei der grossen Auswahl
von Aminen und Phenolen auf eine ziemlich
geringe beschrinkt. Vorschlige, wie sie von
Fischesserund Bredford gemacht worden,
$-Oxynaphtoésiure oder Moringerbsiure,
diirften schon des Preises wegen schwer aus-
fitbrbar sein.

Zu erwihnen wire nur noch eine Gruppe
von Farbstoffen, die seinerzeit viel Aufsehen
gemacht haben, durch die eben angefiihrten
aber ganz aus der Fiérberei verdringt wurden.
Es sind dies die von Simpson & Spiller
1882 patentirten Ingrainfarben. Danach
firbt man Primulin, eine Thiobase, die aus
p-Toluidin hergestellt wird, als gelben Farb-
stoff auf, diazotirt auf der Faser; nun wurde
eine Reihe von seg. Entwicklern zur Hervor-
bringung der verschiedenartigsten Firbungen
vorgeschlagen, von denen wieder S-Naphtol
die werthvollste gab: ein Roth, das sich
aber in Schénheit und Lichtechtheit mit dem

8*
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heute aus Paranitranilin erhaltenen nicht
vergleichen lisst.

Von grosster Bedeutung fiir den Firber
sind jedoch die von L. Casella gebrachten
Diaminschwarz-Marken, welche alsdirec-
ter Farbstoff gefiirbt, auf der Faser diazotirt
und durch §-Naphtol oder m-Phenylendiamin
gezogen, echte und volle schwarze Niiancen
geben, die den zahlreichen andern' schwarzen
Farbstoffen weitaus iiberlegen sind.

Von Eisfarben, welche sich in den Drucke-
reien bewidhrt haben, folgt eine Scala der
Lichtechtheit, aus der grossen Anzahl von
méglichen Combinationen sind das wohl
bisher die einzigen, welche die grossen Hoff-
nungen, die bei Beginn dieser neuen Art
von Firberei gehegt wurden, teilweise er-
fillten:

Dianisidin, blau mit Kuapfer;
Paranitranilin, roth;
m-Nitranilin, orange;
Braunbase, braun;
p-Toluidin, réthlichgelb;
Amidoazotoluol, kirschroth;
Benzidin, braun;
[-Naphtylamin, kirschroth;
a-Naphtylamin, bordeaux.

O W1 O W N

Die Lichtechtheit wiire fiir die meisten
nicht so schlecht und dirfte so die eines
mittleren Kiipenblaus auf Baumwolle er-
reichen; den Hauptiibelstand fir die allge-
meine Anwendung bietet jedoch die Zersetz-
lichkeit der Diazokérper. Fir die Garn-
firberei werden sie wegen des unegalen
Aufgehens und starken Abrussens nur in
vereinzelten Anlagen und da nur in verhilt-
nissmissig kleinem Maassstabe verwendet.
Zudem gestattet das Verfahren die Erzeugung
von Mischtonen laut Muster nicht und ist
die genaue Vorausbestimmung der Niiance
eine sehr schwierige. Nur die Druckereien
haben bisher wirklich einen Vortheil gefunden.
Zwar ist auch hier ein Husserst genaues Ar-
beiten nothwendig und mehrfarbige Muster
sind nur bei kurzen Stiicken méglich, immer-
hin baben auch die Eisfarben, wegen ihrer
Billigkeit und Schénheit, namentlich durch
Paranitranilinroth, zahlreiche Anhinger ge-
funden.

Fettindustrie, Leder u. dgl.

Bau und Anordnung der Milchréhren der
Guttapercha und Kautschuk liefernden
Pflanzen untersuchte O. Chimani (Arch.
Pharm. 233, 253).

Fettuntersuchungen mit dem Refrac-
tometer von Zeiss. Nach H. Beckurts
und H. Heiler (Arch. Pharm. 233, 423) be-
trigt die Anderung der Ablenkung fir reines

Butterfett fiir 1° Temperaturerhbung 0,54
bis 0,568 Scalentheile. Von 17 Butterproben
zeigten nur zwei Proben eine Differenz von
0,62 Scalentheilen. Die Differenz war um
so grosser, je héher die Reichert-Meissl'sche
Zahl war. .

Fir Margarine war die Differenz fiir 1°
0,56 Scalentheile in Ubereinstimmung mit
Wollny und abweichend von Mansfeld und
Halenke, welche die Differenz nur zu 0,52
Scalentheilen ermittelten. Das Aussehen der
Grenzlinie wurde auch bei reiner Butter nicht
immer farblos gefunden. Bei niederer Tempe-
ratur ist bei hochbrechenden Fetten die
Grenzlinie bisweilen blau, so dass das Auf-
treten einer blauen Grenzlinie nicht ohne
Weiteres auf Margarine hinweist. Drei Butter-
proben, welche bei 25" eine Refraction von
52,7, 52,8 und 53 Scalentheilen besassen,
zeigten eine blaue Grenzlinie, wie Margarine,
bestanden aber pach Ausfall der chemischen
Untersuchung aus reiner Naturbutter.

Fiir Olivend!l, Sesamsl, Baumwollensamen-
6], Erdnussdl, Mandelél, Aprikosenkerndl,
Pfirsichkernél, Sonnenblumensamendl wurden
die folgenden Ablenkungen und Differenzen
fir je 1° gefunden:

? Oliveni” Sesaﬁwl Bz‘;‘;‘;":}jﬁen' Erdnussj'l—
3 -G ETE-1 IS I-1 IS PO - -
ERHER IR IR
S| % (255| 5 8z8| 5 £z5| &8 (853
30|59,0] — |656| — |650] — |633] —
2915961 06 1663 0,7 1655 05 |63,9 06
28160,2| 0,6 [67,0 0,7 |66,1 0,6 |645] 0,6
27160,8| 0,6 67,7 0,7 |66,6 05 [65,21 0,7
26[61,4 0,6 [683' 0,6 |67.2! 0,6 {65,9 07
25 62,0} 0,6 69,0} 0,7 67,8‘, 06 |665) 06
R T
e N NG e
81 8 |5231 € la=%] £ [g«%) £ | 5%
gl £ l5-%] 2 j§-2| 2 |E-%| 2 | 5§

R A I
30 62,2] — le26! — Gg,ﬂ — 69,5! —
291627 0,5 1632 0,4 |63,7| 0,6 700/ 05
28[632| 05 1638 0,6 1643 0,6 (705 05
271638 06 [64,4) 0,6 64,9 0,6 {711, 06
261643 05 |65 | 06 [655] 0,6 |71,6 05
2[648, 05 |656 06 |061| 08 72,2} 0.6

Ein Parallelismus zwischen der Refrac-
tion und Reichert-Meissl'scher Zahl wurde
nicht beobachtet.

Die Refraction fiir Olivendsl wurde bei
25° zu 622, gefunden. Die zur Verfilschung
des Olivendls dienenden Ole zeigten alle
eine hoéhere Refraction, so dass durch Zu-
satz solcher zu Olivendl die Refraction er-
héht wird. Es betrug die Refraction bei 25°:
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fir Sesamol 69
- Baumwollensamensl 67,8
- Erdnussél 66,5
- Mandelsl 64.8
- Aprikosenkernol 65,6
- Pfirsichkernsl 66,1
- Mohnol 72,0
- Sonnenblumengl 72,2

Die bei der Untersuchung des Oliven-
61s und einiger seiner Verfilschungen beob-
achtete Ablenkung und gefundenen Jodzahlen
zeigen einen gewissen Parallelismus der Re-
fraction mit dem Jodadditionsvermégen, in-
dem die Refraction mit dem Jodadditions-
vermégen steigt. Es wurden gefunden:

Refraction b. 259  Jodzahl
1. Olivendl 62 83
2. Mandelol 64,8 98
3. Pfirsichkernol 66,1 99,5
4. Aprikosenkernsl 65,6 100,1
5. Erdnussol 66,5 101
6. Baumwollensamengl 67.8 103
7. Sesamol 69 106
8. Mohnél 72 133
9. Sonnenblumensamensl 72,2 134
©
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zeitig in einem und demselben Apparat vor-
nehmen. Zu diesem Zweck wird, wie aus
Fig. 237 zu ersehen, das Rohr d, durch wel-
ches die Flissigkeit aus dem Behdlter 4
nach dem Behilter 5 iiberstrémt, am oberen
Ende mit einer geniigend grossen Offnung ¢
versehen, wihrend das untere Ende des
Rohres bis nahe auf den Boden des Gefis-
ses hinabreicht. Wenn nun nach Offnen des
Ventils ¢ die mit Dampf vermischte Fliissig-
keit aus dem Behilter A nach dem Behiil-
ter B iberstrémt, wird der Dampf durch
die Offnung ¢ austreten und durch das Rohr A
nach dem Condensator ' gelangen, wihrend
die Flissigkeit selbst im Rohre d ruhig
nach unten fliesst und sich am Boden des
Gefisses in Fett und Leimwasser scheidet,
ohne wie bisher durch den Dampfstrom
erhitzt und durch einander geriithrt zu werden.

Die Abscheidung des Dampfes kann
auch noch auf andere Weise erfolgen. Bei
der in Fig. 238 dargestellten Anordnung wird

\ZU
Fouwerraum

Fig. 237.

Analog verhielten sich einige feste Fette,
es wurden nimlich gefunden:

Refraction bei 400 Jodzahl
1. Kokosol 33, 9
2. Palmkernol 36,5 12,3
3. Butter 40,5 33
4, Talg 45 38
5. Schweinefett 50 53
6. Margarine 50,4 55

Gewinnung von Fett und Leim aus
thierischen Abfillen nach R. Henne-
berg (D.R.P. No. 82 872). Bei dem in Pat.
57 439 beschriebenen Verfahren muss das
Abscheiden des Fettes, sowie das Eindampfen
der Leimbrithe in besonderen unabhingigen
Apparaten vorgenommen werden, welche
einer besonderen Wartung bediirfen. Nach
vorliegendem Verfahren kann man dagegen
das gesammte Arbeitsverfahren, also die
Durchdimpfung des zu verarbeitenden Ma-
terials, die Gewinnung reinen Fettes und
die Eindampfung des Leimwassers, gleich-

z. B. das Rohr d seitwirts in einen Kessel k&
eingefiihrt, in dessen Deckel das weite offene
Rohrstiick / eingesetzt ist, wihrend vom
unteren Ende des Kessels das Rohr d' bis
nahe auf den Boden des Gefdsses herab-
reicht. Das durch das Robr d tangential
einstromende Gemenge von Dampf und Fliis-
sigkeit streicht an den Winden des Kessels &
entlang, wobei sich der mitgerissene Dampf
von der Fliussigkeit abscheidet; letztere
fliesst durch Rohr d' nach unten, wihrend
der Dampf durch das Rohrstiick / nach oben
austritt und dann durch das Rohr /2 in den
Condensator € stromt.

Bei der Ausfihrungsform (Fig. 239) ist in
dem Kessel £ eine Prellplatte m angeordnet,
gegen welche das seitwirts durch das Rohr d
eintretende Gemisch von Dampf und Flissig-
keit stromt, wobeli eine Trennung des
Dampfes von der TFliissigkeit stattfindet,
welche durch das Rohr d! nach unten fliesst,
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wihrend der Dampf um die Prellplatte her-
umstreicht und durch die Offnung I! nach
aussen tritt. Natiirlich kénnte die Abschei-
dung des Dampfes von der Flissigkeit auch
noch auf andere Weise erfolgen. Nachdem
in dem unteren Theil des Gefisses B eine
vollige Abscheidung des Fettes von dem
Leimwasser stattgefunden hat, wird das Fett
durch den Hahn f abgelassen und das zu-
riickbleibende Leimwasser in dem Gefiss B
selbst eingedampft. Zu diesem Zwecke ist
am unteren Ende des Gefisses B eine Heiz-
vorrichtung angebracht, z. B. ein Dampf-
mantel g. Mittels dieser Heizvorrichtung
wird das in dem Gefiss B enthaltene Leim-
wasser zum Sieden gebracht und véllig ein-
gedampft. Die sich hierbei entwickelnden
Démpfe stromen durch das Rohr 2 in den
Condensator C, in welchem sie v6llig nieder-
geschlagen werden. Das Eindampfen geht
auf diese Weise vollstindig geruchlos vor
sich, Als Riickstand verbleibt die im Leim-
wasser enthaltene stickstoffhaltige Trocken-
substanz, welche durch eine passend ange-
brachte Offnung aus dem Gefiss B heraus-
genommen werden kann.

Fig. 238. Fig, 239,

Die Neuerung hat also den grossen Vor-
theil, dass der Dimpfprocess im Gefiiss A
in keiner Weise durch das Eindampfen im
Gefiss B beeinflusst wird, vielmehr kdnnen
beide Arbeiten gleichzeitig betrieben werden,
nur muss der Condensator leistungsfihig ge-
nug sein, um sowohl den aus dem Gefiss A
abstrémenden, als auch den in dem Gefiss B
aus dem Leimwasser entwickelten Dampf
gleichzeitig niederschlagen zu kénnen.

‘Wihrend die Producte des durch D.R.P.
No. 57 439 geschiitzten Apparates in trocke-
ner Knochen- bez, Fleischsubstanz, Fett und
Leimbrithe bestehen, enthalten die Producte
des vorliegenden Apparates nur Fett und
sdémmtliche im Kadaver vorhandenen festen
Substanzen, Durch die unschidliche Besei-
tigung des leicht faulenden Leimwassers ist
aber ein wichtiger hygienischer Vortheil er-
reicht, ohne dass das Arbeitsverfahren im
Ubrigen etwas von seinen Vorziigen, nament-

lich mit Bezug auf Geruchlosigkeit des Ver-
fahrens, eingebiisst hitte.

Fettextractionsapparat vonJ.Kalec-
zok (D.R.P. No. 81560) hat eine spiral-
formige Verdampfschale von halbkreisfdrmigem
Querschnitt und einen sie iiberdeckenden,
das ebenfalls spiralformige Rohr fiir die Zu-
leitung des Losungsmittels aufnehmenden
Ablaufschirm.

Zur Reinigung von 01, besonders von
Baumwollsamendl, empfiehlt F. Boulton
(D.R.P. No. 82734) Kochsalz und Natron-
lauge. Zur Ausfihrung des Verfahrens ist
ein Behilter erforderlich, der die doppelte
Menge des zu reinigenden Oles anfzunehmen
vermag und behufs guten mechanischen
Rithrens mit Rithrschaufeln ausgestattet ist.
Uber dem Olbehilter befinden sich noch
Behilter fiir Salzwasser und Atzlauge, ferner
Rohren zur Einfahrung von warmem und
kaltem Wasser in den Olbehilter, derauch mit
einem Dampfmantel versehen ist, so dass der
Inhalt nach Bedarf erwirmt werden kanp. Am
Boden des Behilters befindet sich ein Ablass-
bahn. Das rohe Ol wird mit einer Tempera-
tur von etwa 27°in den Olbehiilter gebracht,
das Riihrwerk in Bewegung gesetzt und eine
Losung von Kochsalz in Wasser von etwa
10° Twaddle zugesetzt, wobei man etwa
360 [ auf 1t benutzt. Das Salzwasser wird
mit dem Ol innig vermengt und das Rithren
so lange fortgesetzt, bis eine innige Mischung
erzielt ist. Es wird dann unter fortgesetztem
Rithren Atzpatronlauge zugesetzt, und zwar
von einer Stirke von 22° Twaddle und
einer Temperatur von etwa 27°% Das 01
kann nach der Behandlung und griindlichem
Waschen vom mechanisch beigemengten
Wasser getrennt werden, indem man es auf
70° erwirmt. Wird das Verfahren gut aus-
gefilhrt, so findet keine Verseifung des Oles
statt und es bildet sich kein Schleim.
Schliesslich kann das Ol in gewghnlicher
Weise vollig geklirt werden und ist dann
als ,Olivensl” marktfertig. Will man das Ol
als gebleichtes Ol in den Handel bringen,
bleicht man es noch in der gewéhnlichenWeise.

Salmiak-Terpentinseife. Nach Luhn
& Cp. (D.R.P. No. 82424) werden in 300 Th.
heissem Wasser 180 Th. calcinirte Soda auf-
gelost. In dieser Losung lisst man 200 Th.
Salmiakterpentinkernseife zergehenundkriickt
200 bis 300 Th. Mahlriickstinde durch. Den
entstandenen steifen Brei bringt man bei
62° auf Kiihlkasten, wo er nach etwa 12
bis 15 Stunden erhirtet, um dann mittels
einer Miihle gepulvert zu werden. Mit
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diesem Pulver soll fadenférmige Salmiak-
terpentinseife gemischt werden.

Farbige Stiefelwichse. Nach A.Zehra
(D.R.P. No. 83088) wird Tricalciumphosphat
(weissgebrannte Knochen oder Phosphorit)
in fein gepulvertem Zustande mit Melasse,
Syrup oder einer anderen reinen oder un-
reinen concentrirten wisserigen Lésung von
Zucker (Rohr- oder Traubenzucker u. dgl.),
Dextrin oder Panzengummi (Gummi arabi-
cum, Gummi Senegal u. dgl.) angeriihrt.
Diesem Gemisch setzt man irgend ein thieri-
sches, pflanzliches, mineralisches oder kiinst-
liches Ol oder Fett zu, verrihrt gut und
lasst nun in dinnem Strahle Schwefelsiure
oder Salzsiure oder beide nach einander in
das Gemisch einfliessen, wodurch das in den
angewendeten Rohmaterialien enthaltene Tri-
calciumphosphat in das primire Calcium-
phosphat iibergefithrt wird. Will man
farbige Wichse erzeugen, so sind ausserdem
noch die entsprechenden (mineralischen, ani-
malischen, vegetabilischen oder kiinstlichen)
Farbstoffe einzutragen. Als giinstiges Mengen-
verhéltniss empfiehlt sich: ’

46 k weissgebrannte pulverizirte Knochen,
92 - Melasse oder Zuckersyrup,

9 - Ol oder Fett,

12 - concentrirte Schwefelsiiure,

10 - concentrirte Salzsiure,

2 - Mineralfarbstoff und

0,6 - Azofarbstoffe.

Die erhaltene Wichse wird in diinner
Schicht auf das Leder aufgetragen und ge-
biirstet, wodurch ein schéner Glanz erscheint
und das Schuhwerk gleichzeitiz die ge-
winschte Farbe erhilt.

Zur Herstellung von Klebstoffen
fillt man nach A. Mitscherlich (D.R.P.
No. 82498) eine Lisung der Keratinsub-
stanzen (Horn, Hufe, Klauen, Haare und
dergl.) durch Sulfitzellstoffablauge oder den
daraus erhiltlichen Gerbstoff in saurer
Losung und 18st die gefillte Keratingerb-
stoffverbindung in verdiiunter Sodalésung auf.

In einem eisernen Kessel mit etwa 5 cbm
Inhalt, welcher mit den néthigen Armaturen
und Mannléchern zum ZEinfiilllen und Ent-
leeren und auch mit Vorrichtungen, um
heisses Wasser und Dampf aus einem Dampf-
kessel hineinzupressen, versehen ist, befindet
sich eine Auskleidung von Mauerwerk und
Blei. In diesen Kessel werden Hornabfille
hineingeschiittet. ~Nach Verschliessen des
Kochers wird nun zundchst heisses Wasser
in denselben hineingelassen und dieses, wenn
néthig, noch durch Dampf bis zur Tempe-
ratur von zweckmissig 110 bis 140° erhitzt.
Nach ungefibhr 6 Stunden stirkeren Er-

hitzens enthiilt das Wasser mindestens
3 Proc. Horn gelst. Durch einen Dampf-
strom wird die richtige Temperatur aufrecht
erhalten. Das Horn u. s. w. wird nun durch
Wasser unter Erneuerung des letzteren im
Kocher unter vollstindiger Erweichung all-
méhlich bis auf einen in Wasser unléslichen
schlammigen Riickstand aufgelst, welcher,
nachdem zweckmilssig ein mehrmaliges Nach-
fiilllen von Horn stattgefunden hat, zeitweilig
aus dem Kessel entfernt wird. Dieser
Schlamm, wenn er noch grissere Mengen
ungeldsten Horns enthilt, bedarf einer be-
sonderen Behandlung. Er wird entweder
wieder zum Lisen in den Kocher gebracht
oder durch verdiinnte (2 Proc.) Natronlauge
unter hiufigem Umrithren und bei dickeren
Massen unter Erwirmung gelést. In gleicher
Weise konnen auch die urspriinglich in An-
wendung kommenden Korper, besonders
solche, die in Wasser schwierig zu ldsen
sind, schnell gel6st werden. In grossen
Bottichen wird nun weiter zu diesen L&sun-
gen unter Zusatz von Sdure oder sidurehal-
tigen Kérpern, z. B. schwefelsaurer Thonerde,
Ablauge von der Sulfitzellstofffabrikation
oder nur der Gerbstoff von derselben ge-
schiittet, bis keine Féllung mehr entsteht.
Die Menge der Ablauge richtet sich nach
der Menge des gelésten Horns, z. B. auf ein
Maass einer 5 proc. Losung in der Regel
!y, Maass der gewdhnlichen Ablauge von
1,05 spec. Gew. Die in den Bottichen durch
den Gerbstoff entstandene Fillung setzt sich
schoell ab.

Diese L&sung und Fiéllung von Horn
oder auch des angegebenen Schlammes
lassen sich zur Herstellung der Gerbstoff-
verbindung sehr vereinfachen, wenn die
Hornkdrper in sehr fein vertheiltem Zu-
stande vorhanden sind. Sie werden in hohe,
unten mit Siebvorrichtung versehene Bottiche
geschiittet und die zur Bildung von Gerb-
stoffverbindungen angegebenen Flissigkeiten
(Sulfitlauge) von wunten hindurchgelassen.
Der ganze Bottich bleibt stets mit Flussig-
keit gefiillt und es findet nur ein sehr lang-
sames Durchfliessen statt, damit der Gerbstoff
der Ablauge mdglichst aufgenommen wird.
Aus dem einen Bottich geht die Flussigkeit,
wenn sie noch Gerbstoff enthilt, in einen
zweiten ebenso gefiillten hinein. Ist in dem
ersten iiberall der Hornkorper vollstindig in
die Gerbstoffverbindung verwandelt (durch
seitliche Stutzen des Bottichs kénnen stets
Proben entnommen werden), was durch
Lisbarkeit des Kérpers in verdiinnter Soda
erkannt wird, so wird der Bottich geleert,
mit neuem Stoff gefiillt und die Operation
in gleicher Weise, nur mit dem Unterschiede
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fortgesetzt, dass der bisherige zweite Bot-
tich der erste wird und der npeugefiillte der
zweite.

Die Fillung, sowie die anderen Verbin-
dungen des Gerbstoffes 18sen sich sehr wenig
in Wasser, aber meist schon kalt in sehr
verdiinnten kohlensauren Alkalien (Soda)
auf. Diese Fliissigkeiten kdnnen nach der
Concentration als Kleb- oder Appretur-
mittel verwendet werden oder werden auch
durch geringen Zusatz von S#dure oder
sauren Salzen oder auch Thonerdesalzen aus
der Losung fiir sich gefillt und als Kleb-
mittel benutzt.

Eisenanstriche. L. Spennrath (Verh.
Gewerbfl. 1895, 245) bestreitet die Seifen-
bildung bei Olfarbenanstrichen aus folgenden
Griinden:

1. Streicht man gekochtes Leindl ohne
jeden Farbkérper auf, so trocknet und er-
hértet der Anstrich gerade so, wie eine
wirkliche Olfarbe. Der Trocknungsprocess
gebt nur langsamer von statten, und zwar aus
denselben Griinden, aus welchen ein Kalk-
mortel langsamer abbindet, wenn man den
Sand fortlisst. Hier wird der Zutritt der
Kohlensiure, dort derjenige des Sauerstoffes
zu den tieferen Partien verlangsamt.

2. Bei einer Seifenbildung miisste die
Verbindung des Metalloxydes mit dem Ol,
bez. mit der Fettsiure des Oles nach festen
stéchiometrischen Verbiltnissen vor sich
gehen. Bei Olfarbenanstrichen wird hierauf
niemals Riicksicht genommen. Der An-
streicher stellt mit einem und demselben
Farbkérper fette und magere Anstriche her.
Im ersteren Falle mischt er den Farbkdrper
nur mit Ol, im letzteren versetzt er das Ol
bis zu 50 Proc. mit Terpentin oder auch
mit  leichtflichtigen  Petroleumdestillaten.
Das Verhalten des Anstrichs bei und nach
dem Trocknen ist aber in jedem Falle das-
selbe. '

3. Behandelt man irgend eine Seife mit
einer verdiinnten S#dure, welche das in ihr
enthaltene Metalloxyd zu I6sen vermag, so
wird sie zersetzt und die Fettsfure ausge-
schieden. Letztere schwimmt alsdann auf der
Flissigkeit. Einen trocken gewordenen Ol-
farbenanstrich kann man niemals in dieser
Weise mit einer verdiinnten Siure zersetzen.

4. Eine schwach alkalische Flissigkeit,
beispielsweise eine einprocentige Sodalésung,
18st nach lingerer Einwirkung jeden trockenen
Olfarbenanstrich auf. Man erhilt alsdann
den angewandten Farbkérper unverdndert
zuriick, Eine wirkliche Seife kann man mit
Sodalésung nicht zersetzen.

5. Bei einem Bleiweissanstrich misste

bei eintretender Verseifung die Kohlensiure
des Bleiweiss entweichen. Lisst man aber
einen frisch aufgetragenen Bleiweissanstrich
im abgeschlossenen Raume iiber Barytwasser
trocknen, so ist keine Spur von Kohlensdure
nachzuweisen. Wird der vollkommen hart
gewordene Anstrich abgeldost, fein gepulvert
und mit Siure iibergossen, so braust er in-
folge des Entweichens der Kohlensiure auf.
Die Olriickstinde schwimmen als feste Frag-
mente, nicht als fliissige Fettsiure auf der
Flassigkeit.

6. Bei Anwendung gefirbter Metalloxyde
als Farbkérper miisste bei eintretender Ver-
seifung der Anstrich wihrend des Trocknens
eine Farbenverinderung erfahren. Bleiglatte
ist gelbroth, Mennige tiefroth gefirbt; Blei-
geife sieht weiss bis gelblich aus. Ein Glitte-
oder Mennigeanstrich sieht nach dem Trocknen
genau wie beim Anstreichen bez. wie der
angewandte Farbkérper aus.

Versuche iiber die Haltbarkeit der An-
striche ergeben Folgendes: 1. Jeder Olan-
strich wird von verdiinnter Salzsiure und
Salpetersiure, von gasférmiger Salzsiure,
Salpetersiure, schwefliger Saure, Essigsiure
zerstért. Gasférmige Siuren wirken rascher
als die Siduren in verdiiunter wisseriger Lo-
sung. Verdiinnte Schwefelsiure greift einen .
Olanstrich nicht an. — 2. Alkalische Flis-
sigkeiten und Gase, Ammoniak, Schwefel-
ammonium, Sodaldsung zerstdren jeden Ol-
anstrich rasch. Atzende Alkalien brauchten
nicht versucht zu werden, weil von diesen
bekannt ist, dass sie einen Olanstrich in
einigen Augenblicken zerstoren. Die An-
streicher benutzen bekanntlich diese Wirkung,
um alte Olanstriche abzubeizen. — 3. Reines
Wasser wirkt viel stirker zerstorend als die
sonst als Rosterzeuger gefiirchteten Losungen
von Kochsalz, Salmiak und Chlormagnesium,
auch als natiirliches Seewasser. Der Salz-
gehalt erniedrigt die Einwirkung des Wassers
auf die Olfarbe. Die zerstorenden Wirkun-
gen auf Olfarben, welche beim Seewasser
beobachtet werden, miissen der mechanischen
Einwirkung des bewegten Wassers auf die
Farbdecke zugeschrieben werden. — 4. Heisses
Wasser wirkt viel schneller zerstérend als
Wasser bei gewdéhnlicher Temperatur, zer-
stort sogar einen Olanstrich in kurzer Zeit. —
5. Die durch Wasser ausziehbaren Bestand-
theile der Steinkohlenasche wirken infolge
ihrer alkalischen Beschaffenheit zerstorend
auf Olanstriche. Die aus den Schornsteinen
mitgerissene feine Asche, welche sich auf
gestrichenen Eisenfiichen ansetzt, ist deshalb
ein gefihrliches Zerstrungsmittel.

Spennrath schliesst seine Abhandlung
mit folgenden Betrachtungen: Den Farb-
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korper einer Olfarbe kann man immer so
wihlen, dass durch ihp eine Zerstorung des
Anstrichs ausgeschlossen ist. Gegen die
schidlichen Einflisse, welche das Binde-
mitte]l angreifen, gibt es kein Heilmittel.
Kennt man die Einfliisse, denen der Anstrich
ausgesetzt sein wird, so ldsst sich im Vor-
aus beurtheilen, ob der Anstrich haltbar
sein wird. Die gewiinschten Anhaltspunkte
sind somit vorhanden. Einen unsicheren
Factor bildet dabei allerdings die Wirme.
Ein ausnahmsweise heisser Sommer ist fir
im Freien stehende Eisenanstriche in hohem
Grade gefihrlich. Eine besonders sorgfiltige
Revision der gestrichenen Eisenconstructio-
nen ist deshalb immer nach einem solchen
Sommer vorzunehmen.

Auch die Herstellung eines Eisenan-
striches ist zu tberwachen. Grundiren
mit Ol ist zu verbieten. Die unteren
Schichten des Anstriches sollen hart seio,
ehe die oberste Schicht aufgetragen wird.
Letztere soll fett, d.h. dlreich sein, weil
sie dann lioger elastisch bleibt, auch einen
Farbkérper von geringem spec. Gewicht
haben.

Der Farbkérper einer Olfarbe ist auf
die Haltbarkeit des Bindemittels ohne Ein-
fluss. Es ist deshalb nicht méglich, durch
‘Wahl eines besonderen Farbkérpers einen
dauerhafteren Anstrich als mit irgend einem
anderen chemisch widerstandsfihigen Pulver
zu erzielen. Die in der Praxis vorkommen-
den Bezeichnungen wie Dauerfarbe, Ver-
steinerungsdlfarbe, Platinfarbe, Dia-
mantfarbe, Schuppenpanzerfarbe,
Panzerschuppenfarbe u. s. w. sind des-
halb unberechtigte Reclamemittel.

Gusseiserne Gas- und Wasserleitungs-
réhren, welche tief in die Erde gelegt wer-
den, brauchen keine Schutzdecke. Dieselben
umkleiden sich mit einer Schicht von kie-
selsaurem und kohlensaurem Eisen, welche
besser und ladnger schiitzt als irgend ein
Anstrich. Im Ubrigen kanon man in die
Erde gelegtes Eisen nur durch Einbetten in
Asphalt dauernd vor dem Anrosten schiitzen.

Zum Féarben gegerbter Thierhdute
mittels Rauchs werden nach A. Herrmann
(D.R.P. No.80833) die enthaarten, weiss
gegerbten oder nach der Gerbung weiss ge-
bleichten trockenen Thierhiute in einem ge-
schlossenen Raume, eventuell einer Nass-
riucheranlage mit Gebldseeinrichtung, dem
durch Verglimmen von Pferdemist erzeugten
Rauch ausgesetzt, wodarch sie auf der Ober-
seite in lichtgelben bis braunen Farbténen
echt gefirbt werden. Man kapn dabei auch
Schablonen anwenden.

Ch. 95,

Plastische Masse. Nach Thiele &
Stocker (D.R.P. No. 82294) vermengt man
Spéhne der Steinnuss, Kokosnuss, Paranuss
oder dhnlicher Producte, welche durch Kochen
in Wasser und Behandeln mit Siuren ge-
reinigt und mit wolframsaurem Natron im-
pragnirt sein kénnen, mit Collodiumwolle
und Kampher, presst und trocknet die Mi-
schung und presst sie schliesslich nochmals
heiss in Formen. Will man die Masse durch-
sichtig haben, so behandelt man die Spéhne
mit Kupferoxydammoniak; man kann auch
Farbstoffe zusetzen. Die Masse soll zur
Herstellung von Exercierpatronen, Kummet-
geschirren fir Cavalleriepferde und vollkom-
men wasserdichten Wasserstiefeln dienen.

Hartgummiersatz. Nach M. Smetana
(D.R.P. No. 82324) wird ein aus Sigespsh-
nen und Chromleim hergestellter geformter
Gegenstand zwischen Holz- oder Metallkdr-
pern, welche seiner Form entsprechen, fest-
geschraubt und sammt dieser in heisses Ol,
heissen Firniss oder Theer bis zur Austrei-
bung des Wassers eingetaucht. Alsdann wird
der Gegenstand durch Dérren bei 200 bis
3000 gehirtet.

Zur Herstellung harter Harzseifen
mischt man npach J. O. Klimsch (D.R.P.
No. 83481) die Harze oder Harzsiuren und
Soda in gepulvertem Zustande, worauf man
sie anfeuchtet, mahlt und presst, um das
Kochen zu sparen.

Je nachdem man Losungen, Fillkérper u. s. w.
(z. B. Alkohol, Benzin, Glycerin, Wasserglas, Stirke,
Dextrin, Leim, Agar-Agar, Kalk, Magnesit u. s. w.)
als Bindemittel oder {berhaupt Zusitze (z. B.
Farben, Parfims u.s. w.), um eine bestimmte
Seifeneigenschaft zu erhalten, anwendet, welche
entweder nar bindend oder theilweise l1send auf
das kohlensaure Alkali oder die Harzsiiure wirken,
erhilt man durch einen direct durchgefithrten Mahl-,
Press- und Formprocess harte Harzseifen ver-
schiedener Qualitit. Man nimmt z. B. auf:

I. 100 k Harz 125 k Ammoniaksoda, 10 k
Magnesit, gebrannt, 15 k Glycerin (oder 50 k Na-
tronwasserglas);

TI. 100 k Harz 130 k Ammoniaksoda, 10 k
Dextrinmehl, 10 k Benzin, 10 k Glycerin (oder
20 k Natronwasserglax);

III. 100 k Harz 130 k¥ Ammoniaksoda, 5 k
Stirkemehl oder Dextrinmehl, 60 k Natronwasser-
glas u.s.w. (Nette Seife das!)

Weichwachs. Nach C.Wallstab (D.R.P.
No.83513) wird die Uberbleichung des schon
gebleichten (weissen) Bienenwachses ausge-
{ithrt, indem man Sauerstoff bez. Luft lin-
gere Zeit auf dasselbe einwirken lisst. Hier-
bei kann das Wachs geschmolzen sein, und

79
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in diesem Zustand lisst man den Sauerstoff
bez. die Luft von unten in die am besten
engen und hohen Gefisse eintreten und die
ganze geschmolzene Masse durchstreichen,
oder das Wachs wird so fein als méglich
gebindert, locker in passende Holzbottiche
geschichtet, und unter &fterem Befeuchten
mit Wasser wird mittels einer Luftpumpe
Luft hindurchgeleitet. Schliesslich breitet
man das Wachs in ganz diinnen Schichten
auf Horden aus und setzt diese bei &fterem
Befeuchten lingere Zeit den Sonnenstrahlen
und dem Luftzuge aus. Der Process ist be-
endet, wenn sich eine Probe des Wachses
in gleichen Mengen Alkohol beim Kochen
vollig klar auflést und nach Entfernung der
Flamme sich noch einige Zeit klar erhilt,
bis allmihlich die Erstarrung zu einer in allen
ihren Theilen gleichférmigen Masse eintritt,
welche sich, durch Fingerdruck schmelzend,
zu einer diinnen Schicht ausstreichen lisst.

Das weiche Wachs ldsst sich beliebig
firben, mischt sich mit Harzen in jedem
Verbiltniss und nimmt auch trockene, in
Alkohol nielht ldsliche Stoffe auf und ist
einer mannigfachen Verwendung fihig, wie
z. B.: als Schutz- und Glanzmittel fir Le-
der, Papier u. s. w., als Kérper fir Schmin-
ken, als Schutzmittel fir Holz, Stein, Me-
talle, als vorziigliches Klebmittel fiir Stan-
niol und andere Metallbeldge auf Glas, Me-
tall, Holz, Stoffe u. 5. w., sowie als Salben-
grundlage fiir Decksalben und zum Fixiren
von Haar.

Wetterfeste Wandmalereien von
A.W.Keim (D.R.P. No. 82047). Fiir den
Untergrund wird ein Mortel aus 3 bis 4 Th,
Quarz- bez. Marmorsand, 1 Th. Portland-
cement mit Wasser bereitet; zu 100 Th.
dieser Mischung werden 5 bis 10 Th. fein-
gemahlenen kohlensauren Baryums gemischt.
Dieser Mortel wird 1,5 bis 2 em dick auf
die Wand aufgetragen und, wenn er einige
Stunden angezogen hat, mit dem nachstehend
beschriebenen Malgrund versehen.

Vollig weisser Kaolin, carrarischer Mar-
mor oder weisse Kreide, eisenfreies Kiesel-
erdehydrat nach Bedarf und eine kleine
Menge Kaliwasserglaspulver werden gemah-
len, gut gemischt, zu Klumpen geformt und
gebrannt, so dass die Gesammtmasse an-
nihernd folgende Mengenverhéltnisse der
wirksamen Stoffe enthalt: Kieselerde 24 Th.,
Kalk 70 Th., Thonerde 5 Th., Alkali 1 Th,

Man kann auch das Bindemittel fir den
Malgrund auf folgende Weise mischen: Kao-
lin 8,8 Th., weisse, eisenfreie Kreide oder
Kalkspath 58,9 Th., Kaliwasserglas von
30° B. 27,4 Th., Glaspulver 4,2 Th., Schwe-

felnatrium 0,7 Th. Diese letztere Zusam-
mensetzung eignet sich auch besonders als
wetterfeste Gussmasse.

Das fertige Product wird pach dem Bren-
nen wieder gemahlen und mit etwa 8 bis 10
Th. (Raumtheilen) kohlensaurem Baryt ge-
mischt. Dieser Mischung wird sodann Quarz-
oder Marmorsand in entsprechendem Mengen-
verhiltniss zugegeben. Bei der Bestimmung
des letzteren, wie auch der Menge des Sandes
ist in Riicksicht zu ziehen, ob es sich um
ein grobes oder feines Korn handelt und ob
der Grund geschliffen werden soll oder nicht,
da npur der blos mit Marmor hergestellte
Grund sich schleifen lisst. Das Ganze wird
sodann mit Wasser angemacht und auf den
Untergrund aufgetragen.

Der kohlensaure Baryt lasst sich auch
durch Atzbaryt ersetzen. Andere Baryum-
verbindungen eignen sich jedoch nicht. Die
Grundmasse kann sowohl durch Zusatz ge-
ringer Mengen von farbigen Metallsalzen,
oder von Metall- und Mineralfarbstoff vor
dem Brennen entsprechend gefirbt werden.

Der so hergestellte Verputz bez. Unter- und
Malgrund muss einige Tage feucht gehalten wer-
den. Er muss eine gewisse Porositit besitzen,
weshalb er mit Kieselfluorwasserstoffsiiure geiitzt
wird. Zuletzt wird er mit schwefelsanrem Am-
moniak gelirtet. Dieser Malgrund kann in allen
Farben hergestellt werden und kann auch mit
allen Arten von Farben, als Kasein-, Tempera-,
‘Wachsolfarben u. s. w., bemalt werden. TFar
wetterfeste Wandmalereien braucht der Grund je-
doch nicht besonders mit schwefelsaurem Ammo-
niak behandelt zu werden, da ja hierbei die fertige
Malerei damit behandelt wird und das schwefel-
saure Ammoniak dabei noch genigend auf den
Grund einwirkt. Fir diese wetterfesten Malereicn
werden alkalibestindige Rohfarben gebraucht, wel-
chen Fluorcalcium, Thonerde und Kiesclerdehydrat
und ungefihr 10 Proc. des Gesammtvolumens kiinst-
licher kohlensaurer Baryt zugesetzt werden, indem
die betreffenden Substanzen mit einander gemischt
und auf einer Nassmiihle fein verrieben werden.

Das Malen erfolgt nass in nass, indem die
Farben mit Wasser verrieben sind und dic Wand-
fliche von Zeit zu Zeit befeuchtet wird, damit
jeder Pinselstrich auf eine feuchte Unterlage kommt.

Das Gemilde muss, wenn es fertig und aus-
getrocknet ist, fixirt werden; dies erfolgt zuerst
mit der bekannten Keim’schen Fixirlosung (Pat.
19210). Wenn diese Fixirung trocken ist, wird
die Malerel mit einer erwirmten Lésung von
schwefelsaurem Ammoniak, der mun Ammoniak-
alaun beimischen kann, behandelt, indem man die
ganze Malfliche damit 3 oder 4 Mal ubergiesst.
Dadurch werden sowohl die Alkalisilicate zersetzt
bez. die Kieselerde niedergeschlagen und zugleich,
was ausser der neuen Grundirung als zweiter Punkt
das Wesentliche des neuen Verfahrens ist, schwefel-
saurer Baryt als Bindemittel erzeugt.

Dic Farben fir den ecinfachen wetterfesten
Anstrich werden bereitet, indem man sie mit
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mischt, das Ganze nass mahlt, trocknet und pul-
vert. Beim Auftragen werden sie mit einem Fixir-
mittel gemischt, das 74 Proc. Kaliwasserglas, 4 Proe.
Kieselerdehydrat und 22 Proc. steife Stirke ent-
halt. Die so aufgetragenen Farben werden gleicher-
weise, wie oben beschrieben, mit einer Losung von
schwefelsaurem Ammoniak und u. U. Ammoniak-
alaun fertig fixirt.

Bei den auf diese Art und Weise hergestellten
Malereien werden die etwa i Mauerwerk ent-
haltenen loslichen schwefelsauren Salze unter der
Einwirkung von Feuchtigkeit ebenfalls durch den
kohlensauren Baryt neutralisirt und zur Hirtung
der Malerei dienstbar gemacht, andererseits wird
auch die in der Atmosphire unserer Grossstidte
enthaltenc schweflige bez. Schwefelsiure neuntralisirt
und zur Hirtung und Bindung der Malerei durch
dic Bildung von schwefelsaurem Baryt verwendet.
Ein 6fteres Waschen der Gemilde mit destillirtem
oder Regenwasser befordert diesen Process.

Nachweis wund Bestimmung von
Metallen in fetten Olen. Hat man nach
H. Fresenius und A. Schattenfroh (Z.
anal. 1895, 381) nicht nur ein Metall zu
beriicksichtigen, sondern handelt es sich
darum, iiberhaupt anorganische Basen nachzu-
weisen, so diirften sich hierzu besonders
zwei Methoden eignen, die Veraschung und
das Schiitteln mit Salpetersdure, ersteres fiir
die qualitative, letzteres fiir die quantitative
Bestimmung der Metalle; im speciellen Fall
wird man auch nach eiper der anderen Me-
thoden, z. B. auf Blei durch Schiitteln mit
Schwefelsiure, prifen. Die Trennung der
einzelnen Metalle erfolgt dann nach den

allgemeinen Vorschriften der analytischen
Chemie.

Patentanmeldungen.
Kiasse:

(R. A. 19, Sept. 1895.)

12, H. 14388 u. 14492. Darstellung ciues neuen Terpens
alkohols, Reunniol genannt, aus Réunion Geraniumol.
— Heine & Co, Leipzig. 20.2 91 bez 16. 3. 94.

— Sch. 9795. Darstellung von Cyanalkalimetallen. —
C. Schneider, Mannheim-Wohlgelegen. . 6. 94.

— St. 4023. Darstellung von eisen- nod manganfreiem
Zinkvitriol unter gleichzeitiger Gewinnung einer weissen

Deckfarbe. — Steinan, Seligenstadt a. M. 13.10. 94.
— W. 10973. Darstellung von Cycloacetonsuperoxyd
(Cy Hg 0;);. — R. Wolffenstein, Berlin W. 1. 6. 95.

aus primdrem Calciumphospbat mittels Kaliumsulfats.
— Stassfurter Chemische Fabrik vormals Vorster &
Griineberg, Stassfurt. 14. 3. 95.

22, F. 8069. Darstellung von Naphtofluorescein. — Far-
benfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co, Elberfeld. 9.2.95.

— F. 8072. Darstellong direct ziehender Azofarbstoffe
mittels «,8;-Dioxynaphtalin-8;-sulfosiure. — Farben-
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Elberfeld. 11.2.95.

— F. 8167. Darstellung von rothen bis violetten Azinfarb-
stoffen; Zus. z. Anm. F. 8186. — Farbenfabriken vorm.
Friedr. Bayer & Co., Elberfeld. 18. 3. 95.

— K. 12387. Darstellung vou Oxyanthrachinoner und
von Sulfosiuren derselben. — Kalle & Co., Biebrich a. Rh.
13. 12, 94.

75, B. 17143. Herstellung von Schwefelsiiure. — F. Benker,
Clicby b. Paris. 19. 1. 95.

(R. A. 23, Sept. 1895.)

12. H. 15481. Umwandlang von natiirlichem Schmirgel in
eisen- und wasserfreiecn Korund, — F. Hasslacher, Frank-
fart a. M. 29 11. 94.

— K. 11670. Gewinnung von Sauerstoff, bez. von Sauer-
stoff und Kohlensiure ans Calciumplumbat. — G. Kassner,
Minster. 14. 4. 94.

22, A. 4222. Darstellung von Azofarbstoffen aus 1 Mol.
«@)¢¢,-Amidonaphtol-e,-sutfosiure und 3 Mol. Diazover-

bindung. - Actiengesellschaft fiir Anilinfabrikation,
Berlin 8.0. 13. 2, 95.
23. E. 4348. Herstellung einer fettartigen Grundnrasse. —

Eggert & Haeckel, Berlin § 0. 14. 6. 95.

7%, K. 12422. Ausscheidung des Natrons aus der bei der
Elektrolyse von Kochsalzlaugen erhaltenen Kathoden-
fliissigkeit. — C. Kellner, Hallein. 24. 12. 94.

76. D. 6617. Waschen nnd Entfetten von Schweisswolle
u. dgl. — A. Dicktus, Verviers. 19.11. 94.

R. A. 26, Sept. 1895.)

22, G. 9806. Darstellung von Farbstoffen, welche zugleich
die Azo- und Hydrazongruppe entbalten, aus p-Amido-
benzaldehyd. — J. R Geigy & Co., Basel. 24. 5. 95.

75. V. 2381. Darstellung hocbgridiger Salpetersinre. —
Verein Chemischer Fabriken, Mannheim. 21. 3. 95.

(R. A. 30. Sept. 18935.)

12, B. 17015. Trocknen, Rosten nnd Zersetzen des holz-
essigsauren Kalkes zu erleichtern. — J. Black, Holz-
mindeu. 12.12. 94.

— €. 5097. Darstellung von Homologen des Vanillins;
Zus. z. Pat. 82816. — Chemische Fabrik auf Actien
(vorm. E. Schering), Berlin N. 18. 5. 94.

— C. 5301. Darstellung von Lactylderivaten des Methyl-
anilins, Atbylanilins, p-Anisidins und p-Phenetidins;
2. Zus. z Pat. 70250. — Chemische Fabrik vorm. Golden-
berg, Gerowont & Cie., Winkel i. Rheiugau. 9. 3. 95.

- F. 8028. Darstellung vou Diamidophenylazimidoben-
zolen. — Farbwerke vorm. Meister Lucius & Briining,
Hochst a M. 15. 1. 95.

— F. 8203. Darstellung von arom.atischien Aldehydohydroxyl-
aminen durch elektrolytiscbe Reduction von aromatischen
Nitroaldehyden. — Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer
& Co., Elberfeld. 29. 3. 95.

— H. 16 163. Darstellung vou Anisidincitronensiore; Zus.
z. Anm. H. 15596. — F. von Heyden Nachf, Radeheul
b. Dresden. 8. 6. 95.

40. C. 5481. Laugerei von Gold und Silber mit Cyanalkali.
— Chemische Fabrik auf Actien (vorm. E. Schering®,
Berlin N. 22. 2. 95.

Deutsche Gesellschaft fiir angewandte Chemie.

Sitzungsberichte der Bezirksvereine.

Bezirksverein fiir Sachsen und Anhalt.

Sommerversammlung in Dessau-
Worlitz am 11. August 1895. Vorsitzender:
Dr. Precht. Schriftfiithrer: Dr. Michel. An-
wesend sind: 10 Giste und 32 Mitglieder.

Nach Eroffoung der Sitzung begrisst der
Vorsitzende zunichst die Giste, besonders Herrn
Geheimen Bergrath Lehmer als Vertreter des
Bezirksvereins Deutscher Ingenieure, Herren Stadt-
rath Dr. Hahn als Vertreter der Stadt und Herrn
Regierungsbaumeister En gel als Vertreter der
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